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CESKY

PONORNA FREZKA
DWE625, DWE627

Zjistéte si dalsi doplrikovd bezpecnostni opatfeni, kterd
chrdni obsluhu pred tcinkem hluku a/nebo vibraci, jako
Jjsou: Udrzba ndradi a jeho pfislusenstvi, udrZovdni rukou
v teple (tykd se vibraci), organizace zpUsobu prdce.

Blahopiejeme Vam!

Zvolili jste si nafadf znacky DEWALT. Léta zkusenosti,
dikladny vyvoj vyrobkd a inovace vytvorily ze spole¢nosti
DEWALT jednoho z nejspolehlivéjsich partnerd pro uzivatele
profesiondlniho elektrického naradi.

Technické udaje

DWE625 DWE625 DWE627
Napdjecf napétf v 115 230 230
Typ 1 1 1
Prikon W 2100 2300 2300
Otécky naprdzdno min™ 9000- 9000— 9000

22000 22000 22000
Zdkladna frézky mm 2 sloupky 2 sloupky 2 sloupky
Zdvih zdkladny frézky mm 80 80 80
Maximdini primér frézovéni mm 50 50 50
Rozmér upinacf klestiny pro Eviopu mm 12 12 12

Rozmér upinaci Klestiny pro Velkou
Britdnii a Irsko

Hmotnost kg 6,1 6,1 6,2

palce  1/2 12 172

Hodnoty tykajici se hlucnosti a/nebo vibraci (prostorovy vektorovy soucet) podie
normy EN62841-2-17:

Lpn  (hladina akustického tlaku) dB(A) 94,2 95,1 95,1
Lwa (hladina akustického vykonu) ~ dB(A) 1052 1061 106,1

K (odchylka uvedené hodnoty tykajicise dB(A) 2,5 25 25
hluku)

Hodnota vibracf ay, j, = m/st 41 31 31
Odchylka K = m/s? 0,31 031 031

Hodnoty vibraci a hluku uvedené v tomto dokumentu byly
méfeny podle normalizovanych poZadavkd, které jsou uvedeny
v normé EN62841 a mohou byt pouzity pro srovnanf jednoho
nafadi s ostatnim. Tyto hodnoty mohou byt pouzity pro predbézny
odhad hluku a vibraci plsobicich na obsluhu.
VAROVANI: Deklarované hodnoty hlu¢nosti a/nebo
vibraci se vztahuji na uréené standardni pouZiti tohoto
ndradi. Je-li ovsem ndradi pouZito pro rizné aplikace
s rozmanitym pfislusenstvim nebo je-li provddéna jeho
nedostatecnd udrzba, hodnoty hlucnosti a/nebo vibract
mohou byt odlisné. Tak se muze béhem celkové pracovni
doby doba ptsobeni na obsluhu znacné prodlouZit.
Odhad miry plsobeni hluku a/nebo vibraci na obsluhu
musi pocitat také s dobou, kdy je toto ndfadi vypnuto, nebo
kdy je v chodu naprdzdno a aktudlné neprovddi Zadnou
prdci. Béhem celkové pracovni doby se tak mize doba
plsobeni na obsluhu znacné zkrdtit.

Prohlaseni o shodé — EC
Smérnice pro strojni zafizeni

C€

DWE625, DWE627

Ponorna frézka

Spole¢nost DEWALT timto prohlasuje, Ze tyto vyrobky
popisované v ¢asti Technické udaje splnujf pozadavky
nasledujicich norem:

2006/42/EC, EN62841-1: 2015 + AC: 2015, EN62841-2-17: 2017.
Tyto vyrobky splfuji také pozadavky smérnic 2014/30/EU
a2011/65/EU. Dalsi informace vam poskytne zastupce
spole¢nosti DEWALT na nasledujici adrese nebo na adresach,
které jsou uvedeny na zadni strané tohoto ndvodu.

NiZe podepsand osoba je odpovédna za sestavenf
technickych udajl a provadi toto prohldseni v zastoupenf

spole¢nosti DEWALT.
Viceprezident technického oddélenti, PTE- Europe

Markus Rompel

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
65510, Idstein, Germany

8.9.2021




**Datovy kéd 201536 nebo pozdéj§i
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PROHLASENI 0 SHODE

PREDPISY PRO DODAVKY STROJNICH
ZARIZENI (BEZPECNOST) Z ROKU 2008
UK

CA

PONORNA FREZKA

DWE625, DWE627

Spole¢nost DEWALT timto prohlasuje, Ze tyto vyrobky
popisované v ¢asti Technické Udaje splruji poZzadavky
nasledujicich norem:

Predpisy pro doddvky strojnich zafizenf (bezpecnost) z roku
2008, S.1.2008/1597 (v platném znéni), EN62841-1: 2015 + AC:
2015, EN62841-2-17: 2017.

Tyto vyrobky splfuji nasledujici predpisy Velké Britanie
Predpisy pro elektromagnetickou kompatibilitu, 2016, S.I.
2016/1091 (v platném znéni).

Predpisy 0 omezeni pouziti nékterych nebezpecnych latek

v elektrickych a elektronickych zafizenich 2012, S.I. 2012/3032
(v platném znéni).

Dalsi informace vam poskytne zastupce spole¢nosti DEWALT
na nasleduijici adrese nebo na adresach, které jsou uvedeny na
zadni strané tohoto ndvodu.

NiZe podepsand osoba je odpovédnd za sestaveni technickych
Udajli a provadi toto prohlaseni v zastoupeni spolecnosti
DEWALT.

Karl Evans

Viceprezident oddéleni pro profesiondlni elektrické naradi EANZ

GTS

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SL1 4DX

England

8.9.2021
VAROVANI: Z diivodu omezeni rizika zranéni si prectéte
tento ndvod k obsluze.

Definice: Bezpecnostni pokyny

NiZe uvedené definice popisujf stupen zdvaznosti kazdého

oznaceni. Prectéte si pozorné navod k obsluze a vénuijte

pozornost témto symboldm.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostredné hrozic rizikovou
situaci, kterd, nenf-li ji zabrdnéno, povede k zpisobeni
vdzného nebo smrtelného zranéni.

A VAROVANI: Oznacuje potencidiné rizikovou situaci, kterd,
neni-li ji zabrdnéno, miiZe vést k zp(sobeni vdzného nebo
smrtelného zranéni.

A UPOZORNENI: Oznacuje potencidiné rizikovou situaci,
kterd, neni-li ji zabrdnéno, miiZe vést k zpisobeni lehkého
nebo stredné vdzZného zranéni.

POZNAMKA: Oznacuje postup nesouvisejici se
zptsobenim zranéni, ktery, neni-li mu zabrdnéno, miize
vést k poskozeni zarizeni.

A Upozorriuje na riziko trazu elektrickym proudem.

A Upozortiuje na riziko vzniku poZdru.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO
PRACI S ELEKTRICKYM NARADIM

VAROVANI: Prostudujte si viechny bezpecnostni
vystrahy, pokyny, obrdzky a technické udaje uvedené
pro toto ndradi. Nedodrzeni viech nize uvedenych
pokynt miZe vést k Urazu elektrickym proudem, k poZdru
nebo k vdznému zranéni.

VESKERA BEZPECNOSTNIi VAROVANI A POKYNY
USCHOVEJTE PRO DALSI POUZITI
Termin ,elektrické ndradi” ve viech upozornénich odkazuje na vase
ndradi napdjené ze sité (je opatieno napdjecim kabelem) nebo
ndradi napdjené baterif (bez napdjeciho kabelu).

1) Bezpecnost v pracovnim prostoru
a) Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobre osvétleny.
Preplnény a neosvétleny pracovni prostor mdze vést
kzpdsobeni urazd.
Nepracujte s elektrickym ndradim ve vybusném
prostredi, jako jsou napfiklad prostory s vyskytem
horlavych kapalin, plynii nebo prasnych Idtek.
V elektrickém ndradi dochdzi k jiskieni, které mdze zpUsobit
vznicenti horlavého prachu nebo vypard.
¢) P¥iprdcis ndradim zajistéte bezpecnou vzddlenost
déti a ostatnich osob. Rozptylovdni mize zpdsobit ztrdtu
kontroly nad ndradim.

Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka napdjeciho kabelu ndradi musi odpovidat

zdsuvce. Zdstrcku nikdy Zddnym zplsobem

neupravujte. NepouZivejte u uzemnéného

elektrického ndradi Zadné upravené zdstrcky.

Neupravované zdstrcky a odpovidajici zdsuvky snizuji riziko

zpUsobeni razu elektrickym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych povrch, jako jsou

napfiklad potrubi, radidtory, elektrické spordky

a chladnicky. Pri uzemnéni vaseho téla vzristd riziko

Urazu elektrickym proudem.

¢) Nevystavujte elektrické ndradi desti nebo vihkému

prostredi. nikne-li do elektrického ndfadi voda, zvysi se

riziko Urazu elektrickym proudem.

S napdjecim kabelem zachdzejte opatrné. Nikdy

nepouZivejte napdjeci kabel k prendseni nebo

posouvdni ndradi a netahejte za néj, chcete-li naradi

odpojit od elektrické sité. Zabrarnte kontaktu kabelu

s mastnymi, horkymi a ostrymi predméty nebo

pohyblivymi édstmi. Poskozeny nebo zauzleny napdject

kabel zvysuje riziko urazu elektrickym proudem.

e) Priprdci s ndradim venku pouzivejte prodluZovaci
kabely urcené pro venkovni pouZiti. PouZiti kabelu pro
venkovni pouZiti snizuje riziko drazu elektrickym proudem.
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f)

P¥i prdci s elektrickym ndradim ve vihkém prostredi
musi byt v napdjecim okruhu pouZzit proudovy
chrdnic¢ (RCD). Pouziti proudového chrdnice RCD snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

3) Bezpecnost osob
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b)
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Ziistante stdle pozorni, sledujte, co provddite a pri
prdci s elektrickym ndfadim pracujte s rozvahou.
Nepracuijte s elektrickym ndradim, jste-li unaveni
nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo lékii.
Chvilka nepozornosti pfi prdci s elektrickym ndfadim mdze
vést k vdznému drazu.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. VZdy pouZivejte
ochranu zraku. Ochranné prostredky jako respirdtor,
neklouzavd pracovni obuv, pfilba a chrdnice sluchu,
pouzivané v prislusnych podminkdch, snizuji riziko
poranéni osob.

Zabrante ndhodnému spusténi. Pred pripojenim
zdroje napéti nebo pred vloZenim baterie a pred
zvednutim nebo prendsenim ndradi zkontrolujte,
zda je spinac v poloze vypnuto. Piendseni elektrického
ndradi s prstem na spinaci nebo pfipojeni ndradf

k napdjecimu zdroji, je-li spinac ndfadi v poloze zapnuto,
mlze zplsobit traz.

Pred spusténim ndradi se vZdy ujistéte, zda nejsou

v jeho blizkosti klice nebo sefizovaci pripravky.
Sefizovaci klice ponechané na ndradi mohou byt zachyceny
rotujicimi ¢dstmi ndradi a mohou zpUsobit uraz.
Neprekdzejte sami sobé. Pri prdci vzdy udrzujte
vhodny postoj a rovnovdhu. Tak je umoznéna lepsi
ovladatelnost ndradi v neocekdvanych situacich.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy a odév
nedostaly do kontaktu s pohyblivymi édstmi. Volny
odev, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt pohyblivymi dily
zachyceny.

Pokud jsou zafizeni vybavena adaptérem pro
pripojeni odsdvaciho zafizeni, zajistéte jeho spravné
pripojeni a Fddnou funkci. PouZiti téchto zarizeni mize
snizit nebezpeci tykajici se prachu.

Nedovolte, aby castym pouZivdnim ndradi doslo

k familidrnosti, abyste se stali samolibymi a abyste
ignorovali zdsady bezpecnosti. Bezstarostnost muize
zpUsobit vdzné zranéni béhem zlomku sekundy.

Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba

a)

b)

c)

Nepretézujte elektrické ndradi. Pouzivejte pro
provddénou prdci spravny typ ndradi. Pii pouZiti
sprdvného typu ndfadf bude prdce provedena lépe

a bezpecnéji.

Pokud nelze spinac ndradi zapnout a vypnout,

s ndradim nepracujte. KaZdé elektrické ndradi

s nefunkcnim spinacem je nebezpecné a musi byt
opraveno.

Pred sefizovdnim ndradi, pred vyménou prislusenstvi,
nebo pokud ndradi nepouZivdte, odpojte zdstrcku
napdjeciho kabelu od zdsuvky nebo z ndradi vyjméte
baterii, je-li vyjimatelnd. Tato preventivni bezpecnostni
opatfeni snizuji riziko ndhodného spusténi ndradi.

d) Pokud ndradi nepouzivdte, uloZte jej mimo dosah
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déti a zabrarite tomu, aby bylo toto ndradi pouzito
osobami, které nejsou sezndmeny s jeho obsluhou
nebo s timto ndvodem. Elektrické ndradi je v rukou
nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

Provddéjte udrzbu elektrického ndradi

a prislusenstvi. Zkontrolujte vychyleni nebo
zablokovdni pohyblivych cdsti, poskozeni
jednotlivych dilt a jiné okolnosti, které mohou
ovlivnit chod ndradi. Pokud je ndradi poskozeno,
nechejte jej opravit. Mnoho nehod byvd zplsobeno
zanedbanou Udrzbou ndradi.

Rezné ndstroje udrzujte ostré a ¢isté. Rddné udrzované
fezné ndstroje s ostrymi feznymi brity jsou méné ndchylné
k zablokovdni a Iépe se s nimi pracuje.

Elektrické ndradi, prislusenstvi, drzdky ndstrojii atd.,
pouZivejte podle téchto pokynii a berte v tivahu
podminky pracovniho prostredi a prdci, kterou
budete provddeét. PouZiti elektrického ndradi k jinym
uceldm, nez k jakym je urceno, mize byt nebezpecné.
Udrzujte rukojeti a vsechny povrchy pro uchopeni
Cisté a suché a dbejte na to, aby nebyly znecistény
olejem nebo mazivy. Kluzké rukojeti a povrchy

pro uchopeni neumozriuji bezpecnou manipulaci

a ovladatelnost ndfadi'v neocekdvanych situacich.

5) Servis
a) Svérte opravu vaseho elektrického ndfadi pouze

osobé s prislusnou kvalifikaci, kterd bude pouZivat
vyhradné origindini ndhradni dily. Tim zajistite
bezpecny provoz ndradi.

Bezpecnostni pokyny pro frézky

a) Drzte toto elektrické ndradi pouze za izolované

b

C

d

e
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f)
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plochy, protoZe miiZe dojit ke kontaktu frézy

s vlastnim napdjecim kabelem. Kontakt s ,Zivym”
vodicem zpUsobi, Ze neizolované kovové cdsti
elektrického ndradi budou také ,Zivé” coz mize obsluze
zpusobit Uraz elektrickym proudem.

Pro zajisténi a upnuti obrobku k pracovnimu stolu
pouZivejte svorky nebo jiné vhodné prostredky. Drzeni
obrobku rukou nebo opreni obrobku o ¢dst téla nezajisti
Jeho stabilitu a mize vést k ztrdté kontroly.

Udrzujte rukojeti suché a cisté a dbejte na to, aby
nebyly znecistény olejem a mazivem. Tak bude
zajisténa lepsi ovladatelnost ndradi.

DrzZte ndradi pevné obéma rukama, abyste zvlddli
momentovou reakci pfi spusténi. Pri prdci udrzujte stdle
pevny tchop ndradi.

Udrzujte ruce mimo prostor frézovdni a nevklddejte
je pod zdkladnu frézky. Ze Zddného diivodu nikdy
nesahejte pod obrobek. Pri frézovdni drzte zdkladnu
frézky v pevném kontaktu s obrobkem.

Nikdy se nedotykejte frézy ihned po ukonceni prdce.
MiizZe byt extrémné horkd.

Nez frézku odloZite, vzdy se ujistéte, zda doslo

k upInému zastaveni motoru. Je-li ndradi odlozeno
ajestlize se fréza stdle otdci, muZe dojit k zranéni nebo

k poskozeni.
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Pred spusténim motoru se ujistéte, zda neni fréza

v kontaktu s obrobkem. Je-li fréza v kontaktu s obrobkem

a dojde-li k spusténi motoru, muze dojit k ndhlému

odskoceni frézky a k ndslednému poskozeni nebo zranéni.

i) Jmenovité otdcky frézovaciho ndstroje musi
minimdlné odpovidat maximdlInim otdckdm
uvedenym na elektrickém ndradi. Frézovaci ndstroje,
které se otdci rychleji, nez jsou jejich povolené maximdlni
otdcky, se mohou znicit a rozlétnout na kusy.

j)  Vzdy dodrzujte otdcky ndstroje doporucené jeho
vyrobcem, protoze nékteré konstrukce ndstrojii
vyZaduji specifické otdcky z diivodu bezpecnosti
nebo vykonu. Nejste-li si jisti sprdvnymi otdckami nebo
mdte-li jakykoli problém, obratte se na vyrobce ndstroje.

k) Nepoutzivejte vtomto ndradi frézy s primérem vétsim

nez50 mm (2").

Zbytkova rizika
VAROVANI: Doporucujeme vdm pouzivat proudovy
chrdni¢ s citlivosti minimdiné 30 mA.
Prestoze jsou dodrzovany pifslusné bezpecnostni predpisy
a jsou pouzivana bezpecnostni zafizeni, urcita zbytkova rizika
nemohou byt vyloucena. Tato rizika jsou ndsledujici:
Poskozeni sluchu.
Riziko zranéni zpasobeného odlétdvajicimi cdsteckami.
Riziko popdleni zpdsobeného kontaktem s horkym
prislusenstvim, které se zahidlo béhem pouZiti.
Riziko zranéni zpasobeného dlouhodobym pouzitim ndradi.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

Elektricka bezpecnost

Elektromotor je ur¢en pouze pro jedno napajeci napéti. Vzdy
zkontrolujte, zda napdjeci napéti sité odpovida napéti na

vykonovém stitku.

D v souladu s normou EN62841. Proto neni nutné pouZiti
uzemnovaciho vodice.

Model DWE625 LX (115 V) je urcen k pouziti s bezpe¢nostnim

transformdtorem vyrobenym podle pozadavk( norem

BSEN61558 a BS4343. Nikdy nepracujte bez pouziti tohoto

transformétoru.

Vase ndradi DEWALT je chrdnéno dvojitou izolact

Je-li poskozen napéjeci kabel, musi byt vyménén pouze
vyrobcem DEWALT nebo v autorizovaném servisu.
Vymeéna sitové zastrcky (pouze Velka Britanie
alrsko)
Budete-li instalovat novou zéstrcku napajeciho kabelu:
Bezpecné Zlikvidujte starou zdstrcku.
Pripojte hnédy vodic ke svorce pod napétim na nové zdstrcce.
Modry vodic pfipojte k nulové svorce.
VAROVANI: Na zemnici svorku nebude pfipojen Zddny
vodic.
Dodrzujte montazni pokyny doddvané s kvalitnimi zastrckami.
Doporucend pojistka pro zéstrcku 230 V pouzivanou ve
Spojeném krélovstvi: 13 A.

Montaz zastrcky u nafadi s napajecim napétim
115V (pouze Velka Britanie a Irsko)

Pouzitd zdstrcka musi spliovat pozadavky normy BS EN
60309 (BS4343), 32 A.
VAROVANI: Vzdy se ujistéte, zda je kabelovd pichytka
spravné a bezpecné pripevnéna k obalu kabelu.
Pouziti prodluzovaciho kabelu
Je-li nutné pouziti prodluzovaciho kabelu, pouzijte pouze
schvéleny typ kabelu s 3 vodici, ktery je vhodny pro pfikon
tohoto néfadi (viz Technické tdaje). MinimalIni priifez vodice je
1,5 mm?. Maximélni délka je 30 m.
V piipadé pouziti navinovaciho kabelu odvinte vzdy celou délku
kabelu.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1 Frézku

1 Upinaci klestinu 12 mm (1/2" pro Spojené krélovstvi a Irsko)
1 Paralelni voditko

2 Vodici tyce

1 Vodici pouzdro (30 mm)
1 Kli¢ 22 mm

1 Trubici pro odvod prachu

1 Systém dalkového ovldadani (pouze model DWE627)

1 Navod k pouziti

1 Jemné nastaveni

Zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo k poskozeni ndradi,
Jjeho ¢dsti nebo prislusenstvi.

Pred pouZitim vénujte dostatek casu peclivému prostudovdni
a pochopeni tohoto ndvodu.

Stitky na nafadi

Na tomto néfadf jsou nasledujici piktogramy:

@ Pred pouzitim si prectéte navod k obsluze.
Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranu zraku.

Viditelné zafeni. Nedivejte se do svétla.

Umisténi datového kédu (obr. A)

Datovy kod 56, ktery obsahuje také rok vyroby, je vytistén na
krytu naradi.

Priklad:

2021 XX XX
Rok a tyden vyroby

Popis (obr. A)
VAROVANI: Nikdy neprovddgjte Zddné tpravy elektrického
ndfadi ani jeho soucdsti. Mohlo by dojit k poskozeni nebo
k zranén.
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Regulator otacek

Hlavni rukojeti

Spoustéci spinac zapnuto/vypnuto
Ovladaci kolecko

Ty¢ vyskového dorazu

Zajistovaci paka ponoru

Tlacitko pro rychlé zajisténi

0 N o A W N

Zajistovaci tlacitko hridele
9 Sestava upfnaci klestiny
10 Z3kladna
11 Doraz vicepolohové otocné hlavy
12 Ty¢ hloubkového dorazu
13 Kli¢ 22 mm
14 Krouzek pro rychlé nastaveni nuly
15 Pojistka rychlého nastaveni vysky
16 Rychlé nastaveni vysky
17 Ukazatel
18 Jemné nastaveni
19 Krouzek pro jemné nastaveni nuly
20 Zajistovaci tlacitko spinace
Pouziti vyrobku
Modely frézek DWE625 a DWE627 jsou urceny pro profesiondlnf
a naro¢né frézovani dreva, material(i na bazi dfeva a plastd.
Tyto frézy jsou urceny pro frézovani drazek, hran, profil(i a zIabkd
a také pro kopirovaci frézovani.
NEPOUZIVEJTE ve vihkém prostredi nebo na mistech
s vyskytem hoflavych kapalin nebo plyn(.
Modely DWE625 a DWE627 jsou profesiondlni elektricka naradi.
Model DWE627 je vyroben tak, aby mohl byt nainstalovan do
frézovaciho stolu. Tato frézka mUze byt nainstalovana pouze do
stoldl, které splruji platné bezpecnostni pozadavky tykajici se
frézovacich stold.
ZABRANTE détem, aby se s timto nafadim dostaly do kontaktu.
Pouzivaji-li toto naradi nezkusené osoby, musf byt zajistén
odborny dozor.
Malé déti a nezkusené osoby. Toto zafizeni neni ur¢eno
pro pouziti nedospélymi nebo nezkusenymi osobami bez
dozoru.
Tento vyrobek neni urcen k pouziti osobami (véetné déti)
se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi
schopnostmi, s nedostatkem zkusenosti a znalosti, pokud
témto osobdm nebyl stanoven dohled osobou odpovédnou
za jejich bezpecnost. Déti nesmi byt nikdy ponechédny
s timto vyrobkem bez dozoru.

UPOZORNENI: Pred pouzitim jakéhokoli oviddaciho prvku

si prectéte ndsledujici cdsti.

sev

Zajistovaci paka ponoru (obr. B)
Tato zajistovaci paka ponoru @ vam umoziuje zastavit pracovni
nastroj v pozadované vysce.

. Tlacte zajistovaci pdka ponoru ® smérem dold, dokud
neuslysite hlasité kliknuti, chcete-li frézovaci nastroj spustit
do obrobku.

. Mlizete spoustét tuto jednotku dolli, dokud nedosahne
vami pfednastaveného dorazu.
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. Chcete-li toto néfadf zajistit na urcitém misté jeho svislé
drahy, stisknéte tlacitko pro rychlé zajisténi 7.

Upinaci klestiny (obr. C)
VAROVANI: Riziko odmrsténi vysokou rychlosti.
Pouzivejte pouze pracovni ndstroje s upinacimi stopkami,
které odpovidaji nainstalované upinaci klestiné. Mensi
upinaci stopky nebudou bezpecné upnuty a béhem prdce
by mohlo dojit k jejich uvolnéni.
UPOZORNENI: Nikdy neutahujte upinaci klestinu, dokud
v ni nebude nejdfive vioZena fréza. Utazeni prdzdné upinaci
klestiny, dokonce i pouhou rukou, mize zpdsobit jeji
poskozeni.
Upinacf klestina je doddvana spolecné s touto frézkou.
- 12 mm: Evropa
- 1/2"Velkd Britanie
. Chcete-li upinaci klestinu 35 vyménit, vysroubuijte celou
sestavu klestiny 9.
. Rdzné vytahnéte plvodni klestinu z matice klestiny 36
a vlozte do ni novou upinaci klestinu 35..
. ZatlaCte novou klestinu radné dovnitf, aby tato klestina
zapadla za pojistny krouzek v matici klestiny.
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Doraz vicepolohové otocné hlavy (obr. E)

VAROVANI: Neménite polohu dorazu otocné hlavy,
Je-lifrézka v chodu. Vase ruce by se dostaly prilis blizko
k frézovaci hlavé.
Tento doraz oto¢né hlavy 11 omezuje pohyb nastroje smérem
dolli a urcuje, do jaké hloubky mlZe byt néstroj spustén. Sklada
se ze tif Sroubl s riznou délkou, které jsou pouzivany pro urceni
hloubky frézovani omezenim pohybu tyce hloubkového dorazu
12.
1. Hloubka frézovani mlze byt nastavena vybérem $roubu
s odpovidajici délkou na této otocné hlave.
. Tato hlava je oto¢na a je opatfena areta¢nimi zardzkami pro
spravné srovnani sroubd.
. Hloubku frézovani urcuje vzajemné plsobeni mezi tyci
hloubkového dorazu a dorazem otocné hlavy.
4. Pokud se zadny z dodanych Sroubl nepfiblizuje
k pozadované vysce, kazdy z nich mlze byt po povoleni
destihranné matice ve spodnf ¢asti nastaven vySroubovanim
nebo zasroubovanim do takové polohy, v jaké bude mit
spravnou délku. Po nastaveni tohoto $roubu zajistéte, aby
byla utazena $estihranna matice ve spodni ¢asti pomoci
klice 8 mm 55..
Viz ¢ast Nastaveni hloubky frézovdni, kde jsou uvedeny
pokyny, jak pouzivat doraz otocné hlavy pfi aktualné
provadéném frézovani.
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Ty¢ vyskového dorazu a ovladaci kolecko
vyskového dorazu (obr. G)

Ty¢ vyskového dorazu 5 a ovlddaci kolecko @ omezuji, jak
vysoko se mize tato frézka dostat po vodicich tycich. Tento
systém je nastavitelny od polohy zcela dole, kde se tato jednotka
jiz nemUze zvednout bez ohledu na polohu zajistovaci pky
ponoruy, az do polohy zcela nahofe, kde se bude spodni ¢ast
upinaci klestiny nachazet 80 mm nad obrobkem.

Pro vétsi pohodli je ovlddaci kolecko vybaveno tlacitkem pro
rychlé uvolnéni 23, které vam umozruje uvolnit zavity pro
rychlé nastaveni polohy pouhym stisknutim tlacitka na bo¢ni
Casti kolecka.

POZNAMKA: Posunuti ovlddaciho kolecka vyskového dorazu
smérem NAHORU je snazsi, je-li zajistovaci paka ponoru
zajisténa a posunuti ovlddaciho kolecka smérem dold je snazsf,
je-li tato jednotka nejdfive po uvolnénf zajistovaci paky ponoru
pfesunuta dold a je-li potom utazena.

SESTAVENI A NASTAVENI

VAROVANI: Pred kazdym nastavenim nebo

pred kaZzdou montdzi nebo demontdzi doplrki

a pfislusenstvi z diivodu sniZeni rizika vdzného
zranéni ndfadi vzdy vypnéte a odpojte toto ndradi od
zdroje napdjeni. Ndhodné spusténi mize zpUsobit Uraz.

Vlozeni a vyjmuti frézy (obr. C, F)
ﬁ VAROVANI: Nikdy neutahujte upinaci klestinu bez vioZené
frézy.

A VAROVANI: Vizdy pouzivejte frézy s upinacimi stopkami,
které odpovidaji prdméru upinaci klestiny.
A VAROVANI: Nepouzivejte frézy s primérem vétsim nez
50 mm (2"), pokud neni tato frézka upevnéna ve frézovacim
stole.
A UPOZORNENI: Pri vyjimdni frézy musite byt opatrni,
abyste zabrdnili porezdni prstu.

Instalace frézy

1. Zasunte minimdlné tfi Ctvrtiny délky upfnaci stopky frézy do
sestavy upinacf klestiny 9.

2. Tlacte zajistovaci tlacitko hidele @ smérem dopredu, dokud
nedojde k zablokovani hidele frézky.

POZNAMKA: Budete muset hiidelem frézky mimé otocit,
aby doslo k jeho zablokovanf.

3. Otdcejte matici upinacf klestiny 36 proti sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek pomoci dodaného klice 22 mm 13, aby
doslo k fadnému utaZenf.

Vyjmuti frézy

1. Tlacte zajistovaci tlacitko hfidele @ smérem dopredu, dokud
nedojde k zablokovanf hridele frézky.

2. Otacejte matici upinaci klestiny 9@ ve sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek pomoci dodaného klice 22 mm 13, aby
doslo k povoleni.

3. Pokracujte v otacenf klicem, dokud se matice upinaci
klestiny neutahne a potom znovu neuvolni. Jednd se
0 bezpecnostni mechanismus uvolnujici klestinu.

4. Nyni m0Ze byt fréza vysunuta z klestiny.
POZNAMKA: Po kazdém ukoncenf pouziti frézy vyjméte
tuto frézu z upinaci klestiny a ulozte ji na bezpecném misté.

Jemné nastaveni vysky (obr. A, D, E)

A UPOZORNENI: Ujistéte se, zda je uvolnéna zajistovaci
pdka ponoru. Pii otdceni mechanismem jemného
nastaveni vysky nikdy nepouZivejte nadmérnou silu.

A UPOZORNENI: Neodstrariujte $rouby na Sestihrannych
maticich.

Jemné nastaven( vysky mlze byt pouZito v rezimu prenaseni
nebo v situadi, kdy je frézka umisténa uvnitf stolu.

Nastaveni hloubky frézovani (obr. A, D, E)

Vase frézka je vybavena vysoce presnym systémem pro

nastaveni hloubky frézovani, ktery obsahuje také krouzek pro

nastaveni nuly, a to pro rychlé nastaveni vysky i pro jemné
nastaveni vysky.

Rychlé nastaveni pomoci stupnice s krouzkem pro nastaveni

nuly
1. Uvolnéte sefizovac rychlého nastaveni vysky hloubkového
dorazu 15.

. Odblokujte omezovac ponoru stlacenim uvolfiovaci
paky @ smérem dold.

. Spoustéjte frézku smérem doll, dokud nebude fréza
v kontaktu s obrobkem.

4. Stisknéte tlacitko pro rychlé zajisténi 7.

5. Nastavte rychlé nastaveni vysky 16 na nulu a nastavte
krouzek pro jemné nastaveni nuly 19 na nulu. Ty¢
hloubkového dorazu 12 musi byt v kontaktu s dorazem
oto¢né hlavy a1.

. Nastavte hloubku frézovani pomoci rychlého nastaveni
vysky 16 a odpovidajici stupnice. Nastavena hloubka
frézovani je indikovana ukazatelem 17.

7. Utdhnéte pojistku rychlého nastaveni vysky 15.
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Jemné nastaveni

Jestlize nepouzivate sablonu nebo musite-li provést nové
nastaveni hloubky frézovani, doporucujeme vdm pouzivat
jemné nastaveni 18.
1. Nastavte hloubku frézovani podle postupu, ktery je popsan
v ¢asti Nastaveni hloubky frézovdni.

2. Nastavte jemné nastaveni na nulu pomoci krouzku pro
jemné nastaveni nuly 19.

3. Otdcejte jemnym nastavenim vysky 18, dokud
nedoséhnéte poZzadované polohy: jedna otdcka odpovida
asi 1 mm a 1 znacka odpovidd 0,1 mm.

Upevnéni vodiciho pouzdra (obr. H)
Spole¢né se $ablonou hrajf vodici pouzdra dileZitou roli pfi
frézovani a tvarovani obrobku.
Upevnéte vodici pouzdro 24 k zakladné frézky 10 pomoci
Sroubll 25 jako na uvedeném nakresu.

Upevnéni paralelniho voditka (obr. 1, J)
1. Pripevnéte vodici ty¢ 26 k zakladné frézky 10.
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2. Nasunte paralelni voditko 27 na tyce.
3. Docasné utahnéte kridlové srouby 28.

Nastaveni paralelniho voditka (obr. A, I, J)
. Nakreslete na materil ¢aru pro frézovani.
2. Spoustéjte frézku smérem dol(, dokud nebude fréza
v kontaktu s obrobkem.
. Stisknéte tlacitko rychlého zajisténi 7 a omezte ndvrat téla
frézky pomoci ovlddaciho kolecka 4.
Umistéte frézku na ¢aru pro frézovéni.
. Posunujte paralelni voditko 27 proti obrobku a utdhnéte
kfidlové srouby 28.
Nastavte paralelni voditko pomoci jemného nastaveni
29.Vnéjsi frézovaci hrana frézy se musf prekryvat s ¢arou
frézovanf.
. Je-lito nutné, povolte Srouby 30 a nastavte desticky 31
tak, abyste dosahli pozadované vodici délky.

Odsavani prachu (obr. A, K, P)

Prach a piliny z materialQ, jako jsou vrstvy obsahujici olovo

a nékteré druhy dfeva, mohou byt skodlivé pro zdravi clovéka.
Vdechovani tohoto prachu mize zpUsobit alergické reakce nebo
muze vést k infekcim dychacich cest u uZivateld néfadi nebo

u okolo stojicich osob.

Nékteré typy pilin, jako jsou piliny z dubového nebo bukového
dreva, jsou povazovany za karcinogenni, a to zejména v pfipadé,
jsou-li pouzivany také piisady pro osetfovani dfeva.

Dodrzujte pfislusné predpisy platné ve vasi zemi, které se tykaji
material{, s jakymi budete pracovat.

Odsdvaci zafizeni musf byt vhodné pro frézovany material.

PFi odsévani suchého prachu, ktery je karcinogennf a obzvlasté
skodlivy pro zdravi osob, pouZzijte vysavac pro vysavani prachu
tridy M.
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Adaptér pro pripojeni odsavani prachu
(obr. K)

Tento adaptér pro odsavani prachu se sklada z hlavni sekce 32,
krytu 33, adaptéru odsavaci trubice 34, jednoho $roubu
odsévaci trubice 37, dvou $roubl zakladny 52 a dvou
matic 53.
1. Nasunte kryt 33 na hlavni sekci 32 a kliknutim provedte
fadné zajistént.
2. Umistéte hlavni sekci 32 na zakladnu a upevnéte ji pomoci
dvou $roubll 52 a matic 53.
3. Odstrante $roub 37 z horni ¢asti frézky a pouZijte tento
Sroub pro montaz adaptéru odsévaci trubice 34 na tuto
frézku.

Pfipojeni hadice odsavani prachu (obr. P)
VAROVANI: Riziko vdechovdni prachu. Z ddvodu snizenf
rizika zranéni osob VZDY pouZivejte schvdleny respirdtor.

Toto néfadi je dodavano s adaptérem odsavaci trubice 34.

Hadice u vétsiny odsavacich zafizeni mohou byt pfipojeny pfimo

do otvoru pro odsavani prachu.

VAROVANI: Pii prdci se dfevem VZDY pripojte k ndiad
zarizenf pro odsdvdni prachu, které splnuje pozadavky
platnych predpisd tykajicich se prachovych emisi. Hadlice
vetsiny bézné pouzivanych vysavaci Ize pfipojit pfimo
k otvoru pro odvod prachu.
1. Pfipojte hadici odsavaciho zafizeni 38 k adaptéru odsavaci
trubice 34 pomoci systému DEWALT AirLock.
POZNAMKA: Pouzivéte-li odsévani prachu, ujistéte se, zda
je odsdvaci zafizenf umisténo tak, aby nepfekazelo a zda je
zajisténo tak, aby se neprevrhlo nebo aby nezasahovalo do
frézky nebo do obrobku. Hadice odsavaciho zafizenf a napéjeci
kabel musf byt také umistény tak, aby se nedostaly do kontaktu
s touto frézkou nebo s obrobkem. NemUZzete-Ii odsdvacf zafizeni
nebo jeho hadici sprdvné umistit, musite je odstranit.

POUZITI

Pokyny pro pouZziti
ﬁ VAROVANI: Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny a platné
predpisy.

A VAROVANI: Pred kazdym nastavenim nebo

pred kazdou montdZzi nebo demontdzi doplnki
a pfislusenstvi z diivodu sniZeni rizika vdzného
zranéni ndradi vZdy vypnéte a odpojte toto ndradi od
zdroje napdjeni. Ndhodné spusténi muze zpUsobit traz.

Spravna poloha rukou (obr. 0)

A VAROVANI: Z divodu snizenf rizika vdzného zranéni
VZDY pouzivejte sprdvny tchop ndiadi, jako na uvedeném
obrdzku.

A VAROVANI: Z divodu snizeni rizika vdzného zranéni drzte
ndiadi VZDY bezpecné a ocekdvejte nenaddlé reakce.

Sprévna poloha rukou vyZaduje, abyste méli obé ruce na

hlavnich rukojetich 2.

Pouziti frézky (obr. A, L)

UPOZORNENI: Zapnéte tuto frézku pred spusténim

frézovaci hlavy do obrobku.

UPOZORNENI:
Hluboké frézovdni mize zplsobit pretizeni motoru
nebo problémy pri ovldddni tohoto ndiadi. Hloubka
frézovani pri frézovdni drdzek nesmi byt vétsi nez
15 mm pfi jednom prichodu frézy s primérem 8 mm.
Pri frézovdni drdzek s frézou s primérem 20 mm nesmi
byt pfi jednom prichodu frézy hloubka frézovdni vétsi
nez5mm.
Pri frézovdni velmi hlubokych drdzek provedte dva az tfi
prichody s postupné hlubsim nastavenim frézy.

UPOZORNENI:
Po dlouhodobé prdci v nizkych otdckdch nechejte
toto ndfadi vychladnout tak, Ze jej nechdte tfi minuty
v chodu v maximdinich otdckdch bez zatizen.

Pomoci této ponorné frézky mizete provadét vsechny bézné
frézovaci prace na viech typech deva a plastu:
- Drézkovéani
- Zlabkovani
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- Zahlubovani
- Zilkovéni
- Profilovéani

Aby bylo zabranéno pfetiZenf tohoto nafadi nespravné
zvolenymi otdckami, dodrzujte nize uvedend doporucend
nastavent:

PROMER FREZY
10-30 mm 30-50 mm
ZVOLENE OTACKY

MATERIAL

Tvrdé drevo 7-5 6-2
Meékké dievo 7-6 7=5
Drevotfiskové desky 7-6 74
Plast 7-5 7-4

POZNAMKA: Na panely pokryté vrstvou plastu musi byt
pouzivany pouze frézy s karbidovymi hroty. Tyto tvrdé vrstvy
zpUsobujf rychlé otupeni ocelovych fréz.

POZNAMKA: Chcete-li dosahnout lepsiho kluzného pohybu

pfi ponoru frézky, provadéjte castéjsi Cistént sloupkd od prachu

nebo necistot. Neprobiha-li pohyb pfi ponoru frézky tak plynule,
jak si prejete, namazte sloupky frézky suchym teflonovym
mazivem.
1. Po nastaveni hloubky frézovani podle vyse uvedeného
postupu, umistéte tuto frézku tak, aby se frézovaci nastroj
nachézel pfimo nad mistem, kde budete frézovat.

. Se zapnutou frézkou spoustéjte tuto jednotku plynule doll
do obrobku. ZABRANTE ZABLOKOVANI FREZKY V DOLNI
POLOZE.

. Jakmile toto naradi dosdhne prednastavené hloubky,
stisknéte tlacitko pro rychlé zajisténi @, aby doslo k zajisténi
naradf.
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Jakmile dokoncite pozadované frézovani, stlacte zajistovaci
paku ponoru 6, aby doslo k odblokovéanf a nechejte pruzinu
zvednout toto néfadf z obrobku.

. Vzdy posouvejte tuto frézku proti sméru, jakym se otaci
fréza.Viz obr. L.
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Spoustéci spinac zapnuto/vypnuto (obr. A)
VAROVANI: Z divodu snizeni rizika zptisobeni
vdzného zranéni pred kazdym nastavenim nebo pred
kazdou montdzi ¢i demontdzi doplrikii a pFislusenstvi
toto ndradi vzdy vypnéte a odpojte toto ndradi
od zdroje napdjeni. Ndhodné spusténi mize zpUsobit
zranén.

1. Chcete-li toto ndfadi zapnout, stisknéte spoustéci

spina¢ zapnuto/vypnuto 3'. Chcete-li pracovat v reZimu

nepretrzitého chodu drzte stisknuty spoustéci spinac nebo

stisknéte zajistovacf tlacitko spinace 20'.

2. Vypnuti frézky:

a. Je-li u spoustéciho spinace aktivovana pojistka, uvolnéte
pojistku tohoto tlacitka stisknutim a uvolnénim
spoustéciho spinace.

b. Neni-li pojistka spinace aktivovana, zcela uvolnéte spoustéci
spinac.

Regulator otacek (obr. A)
VAROVANI: Pokud ovidddni otdcek tohoto ndfadi
prrestane fungovat nebo je-li chod tohoto ndradi
prrerusovany, okamZité prestarite toto ndfadi pouzivat.
Svérte takovou opravu spolecnosti DEWALT nebo
autorizovanému servisu.
POZNAMKA: Tato frézka je vybavena elektronickym
systémem, ktery monitoruje a udrzuje otdcky ndradi
béhem frézovdni. Pii provozu ndfadi v nizkych a strednich
otdckdch zabranuje requlace otdcek snizeni otdcek motoru.
Ocekdvdte-li, Ze uslysite zménu otdcek a pokracujete-li
v zatizeni motoru, mohlo by dojit k poskozeni motoru
prehidtim. Zmensete hloubku frézovdni a/nebo zpomalte
posuv, abyste zabrdnili poskozeni ndradi.
Viz ¢ast Tabulka volby otdcek, kde si mlzete zvolit otacky
frézky. Otacejte reguldtorem otdcek @ tak, abyste mohli
regulovat otacky frézky. Otacky frézky mohou byt plynule
nastaveny od 9 000 az do 22 000 otdcek za minutu pomoci
reguldtoru otacek @.

1. Nastavte reguldtor otdcek do pozadované polohy. Na
reguldtoru jsou Cislice od 1 do 7, které odpovidaji otdckam
této frézky v rozsahu od 9 000 az do 22 000 ot/min.

2. Profrézy s velkym primérem pouZivejte nizsi otacky a pro
frézy s malym prdmérem pouzivejte vyssi otacky.

3. Spravné nastaveni bude také zaviset na hustoté materidlu,
hloubce frézovanf a rychlosti posuvu frézky.

POZNAMKA: Znacné ztrdta otacek motoru znamena
pretizeni motoru.

TABULKA VOLBY OTACEK

—

9000
11000
13 000
15000
18 000
20000
22000
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Otacky uvedené v tabulce jsou pfiblizné a jsou pouze

informativni. Vase frézka nemusf pfi nastaveni reguldtoru

poskytovat presné otacky uvedené v této tabulce.
VAROVANI: Vzdy dodrzujte otdcky ndstroje doporucené
Jjeho vyrobcem, protoze nékteré konstrukce ndstrojii
vyzaduji specifické otdcky z divodu bezpec¢nosti nebo
vykonu.

Nejste-li si jisti spravnymi otdckami nebo méte-li jakykoli

problém, obratte se na vyrobce ndstroje.
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Pracovni LED svitilna (obr. F)
UPOZORNENI: Nedivejte se do zdroje svétla. Mohlo by
dojit k vdznému poskozeni zraku.
Dvé pracovni LED svitilny 57 jsou umistény vedle sestavy
upinaci klestiny @
1. Tyto pracovni LED svitilny 57 budou neustdle svitit, dokud
bude tato frézka pfipojena k elektrické siti.
2. Chcete-li pracovni LED svitilny vypnout, tato frézka musf byt
odpojena od napéjeciho zdroje.
POZNAMKA: Pracovni svitilna je ur¢ena pro okamyzité osvétleni
pracovniho povrchu a nenf uréena proto, aby byla pouzivana
jako osvétleni.

sov

Nastaveni zajiStovaciho systému ponoru
(obr. B)

U kazdého frézovani je ponor zcela automaticky zajistén. Pri
naro¢nych frézovacich pracich se ujistéte, zda je tato paka
pritlacena k télu nafadi. Poloha zajistovaci paky ponoru @ je
nastavena z vyroby tak, aby se nedotykala téla motoru. Pokud
zajistovaci paka ponoru zacne narézet do téla frézky, je-li tato
paka zatlacena, nasledujicim zpdsobem upravte polohu této
zajistovaci paky:

1. Stisknéte tlacitko pro rychlé zajisténi 7. Zajistovaci paka

ponoru bude automaticky uvolnéna.

. Pomoci hvézdicového sroubovaciho néstavce Torx 20 39
povolte Sroub s osazenim 54 na zajistovaci pace ponoru 6
0 Sest otacek proti sméru pohybu hodinovych rucicek.
Nevysroubovavejte tento Sroub zcela.

. Zvednéte zajistovaci paku ponoru, otocte ji a nastavte ji do

polohy 2 (jedendct hodin).

Utdhnéte Sroub s osazenim.

. Neni-li posuv spravny ani po nastaveni do polohy 2,
zopakujte kroky 1 az 3, a vratte zajistovaci paku zpét do
polohy 1. Utdhnéte Sroub s osazenim.

N

w
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Frézovani hran pfirodniho dreva
VAROVANI: Pii provddeni frézovdni vzdy zajistéte
zajistovaci pdku ponoru.
Pfi frézovani hran prirodniho deva vzdy nejdfive frézujte
koncovou plochu obrobku a potom horni a bo¢ni plochu
obrobku. Tak bude zajisténo, Ze pfipadné vylomeni materidlu
bude odstranéno pfi frézovani horni a bo¢ni plochy obrobku.

Nastaveni hloubky frézovani (obr. D, E)

1. Umistéte frézku s upnutou frézou na obrobek.

2. Nastavte doraz vicepolohové oto¢né hlavy 11 do
pozadované polohy.

3. Povolte rychlé nastaveni 5 zajistujici hloubkovy doraz 12.

4. Stlacte dold zajistovaci pdka ponoru 6, aby doslo k zahdjent
ponoru.

5. Spoustéjte frézku pomalu doll, dokud se fréza nebude
dotykat obrobku a zajistéte ji v této poloze stisknutim
tlacitka pro rychlé zajisténi 7.

(o))

. Otécejte rychlym nastavenim vysky 16, dokud se
ty¢ hloubkového dorazu 12 nebude dotykat dorazu
vicepolohové otocné hlavy 3. Zajistéte tuto polohu
utazenim pojistky rychlého nastaveni vysky 5.

7. Musite-li provést nastavenf hloubky frézovani znovuy,
doporucujeme vam, abyste pouzili rychlé nastaveni hloubky
frézovani 16 pro hrubé nastaveni, nebo jemné nastavenf
vysky pro presné nastaven/.

. Nastavte hloubku frézovani pomocf jemného nastaveni
vysky 18.

POZNAMKA: Jedna otécka jemného nastaveni vysky 18
odpovida 1 mm, jedna otacka rychlého nastaveni vysky 15
odpovidad 40 mm.

. Odectéte hloubku frézovani pomoci krouzku pro rychlé
nastaveni nuly 14 a krouzku pro jemné nastaveni nuly 19..

10. Vzdalenost mezi horni ¢asti oto¢ného hloubkového dorazu

a spodnf ¢asti hloubkového dorazu je pozadovand hloubka
frézovani.

11. Srouby dorazové oto¢né hlavy @1 mohou byt pouzity pro

nastaventi az tif hloubek frézovani. Tato vyska mlze byt

nastavena pomoci plochého Sroubovaku a klice 8 mm.

POZNAMKA: Oté¢enim dorazové oto¢né hlavy mohou byt

rychle provedena nastaveni tif hloubek frézovant.

Jemné nastaveni vysky (obr. D)

Tato frézka je opatfena jemnym nastavenim vysky frézovani. Toto
nastaveni musi byt pouzito, je-li vyzadovano jemné nastaveni
vysky frézy. Toto nastaventi je doporuceno zejména pfi pouziti
pfipravkd na rybinové spoje nebo frézovacich stolC.

NeJ

Smér posuvu (obr. L)
VAROVANI: NepouZivejte frézovdni smérem nahoru
(frézovdni'v opacném sméru, nez je zobrazeno naobr. L).
Frézovdni smérem nahoru zvysuje pravdépodobnost
ztrdty kontroly nad ndfadim, coZ by mohlo vést k zranéni.
Je-li frézovdni smérem nahoru vyZadovdno (kolem rohu
obrobku), vénujte maximdini pozornost zachovdni
kontroly nad frézkou. Pfi kazdém prichodu provddéjte
frézovdni v malych krocich a odebirejte minimdlini mnoZstvi
materidlu.
Pfi frézovan( je smér posuvu velmi dlleZity a mize znamenat
velky rozdil mezi UspéSnym provedenim prace a znicenim
obrobku. Na obr. L je zobrazen spravny smér posuvu pro vétsinu
frézovani.

1. Provédite-li frézovani podél hrany, smér pohybu frézy by
mél probihat proti sméru otacenf frézy. Tak bude provadén
spravny postup frézovani a zabrani se odskakovani frézy.
Timto bude také frézka pfitahovdna smérem k obrobku
a boc¢ni voditko nebo vodici lozisko bude méné odskakovat
od okraje obrobku.

Rychlost posuvu

Rychlost, jakou fréza vniké do dfeva, nesmf byt pfilis vysokd, aby
dochdzelo ke snizovani otdc¢ek motoru, ani piilis pomald, aby
fréza zanechdvala na povrchu dfeva stopy po spélent.
POZNAMKA: Natrénujte si posuzovénf rychlosti poslechem
zvuku motoru pii frézovani.

14
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Posloupnost ponorného frézovani
VAROVANI: Pii provddéni frézovdni vzdy zajistéte
zajistovaci pdku ponoru.
1. Spustte dold motor frézky a zajistéte jej v této poloze
stisknutim tlacitko pro rychlé zajisténi 7.
2. Provedte pozadovanou frézovaci operaci.
3. Stlacte dold zajistovaci paka ponoru 6 a motor frézky se
vrati zpét do normalni polohy.

Pouziti bocniho voditka (obr. M)

UPOZORNENI: Ujistéte se, zda je pracovni poloha
pohodind a zda je ve vhodné pracovni vysce.

. Ujistéte se, zda jsou zcela uvolnény kiidlové Srouby 28.

Zasunte vodici ty¢e 26 do frézovaci zakladny 10
a utdhnéte kridlové Srouby.

2. Nastavte Sroub jemného nastaveni voditka 29 na
pozadovanou vzddlenost a zajistéte toto voditko pomoci
kfidlovych $roubl 28.

3. Potom spoustéjte frézu doll, dokud se nebude nachdzet
témér nad obrobkem.

4. Jemné nastaveni je mozné po uvolnéni kiidlového sroubu
28 a3 po nastaveni sroubu jemného nastaveni bocniho
voditka 29

5. Utdhnéte kifdlovy Sroub 28, aby doslo k zajisténi nastavené
polohy.

POZNAMKA: Jedna otacka sroubu jemného nastaveni
bocniho voditka 29 odpovidd bo¢nimu posuvu 1,0 mm.

6. Spustte frézu doll na obrobek a nastavte vysku frézy na
pozadovanou vzdalenost. Viz ¢ast Nastaveni hloubky
frézovdni.

7. Zapnéte frézku a jakmile fréza dosdhne maximalnich otacek,
pomalu spoustéjte frézu do obrobku a zajistéte ponor.

8. Posouvejte frézku podél obrobku a udrzujte bo¢ni tlak na
obrobek, abyste zajistili, Ze se bo¢nf voditko neodchyli od
okraje obrobku. A udrZujte také tlak smérem dol0 na vnitini
ruku, abyste zabrdnili prevracenf frézky.

9. Po dokonceni frézovani zvednéte frézku nahoru, zajistéte
zajistovaci paku ponoru 6 a vypnéte frézku.

POZNAMKA: Pii zahdjeni frézovani udrzujte tlak na prednf
Cast, dokud je zadnf ¢ast v kontaktu s okrajem obrobku.
POZNAMKA: Na konci obrobku udrzuijte tlak na zadni ¢st,
dokud nedojde k ukonceni frézovani. Tak zabrénite tomu,
aby se fréza na konci obrobku naklonila a odstipla obrobek.

Vedeni bo¢niho voditka (obr. 1, J)

Bocni voditko se pouzivé pro vedenf frézky pfi tvarovdni,
profilovani hran nebo drdzkovani hrany obrobku nebo pfi
frézovani drazek a zIdbk{ uprostied obrobku rovnobéznych

s jeho hranou.

Hrana obrobku musf byt rovnd a Cista.

Tyto pésky 37 jsou nastavitelné a mély by byt nastaveny idedIné
ve vzddlenosti 3 mm od kazdé strany frézy.

Vedeni podél listy

V pfipadech, kdy nem{ize byt pouzita vodici hrana, mizete vést
frézku také podél listy upnuté k obrobku (s pfesahem na obou
koncich.)

Frézovani provadéné od ruky
VAROVANI: Provddgjte pouze mélké frézovdnit
Pouzivejte frézy s maximdInim primérem 12 mm.
Vase frézka mUze byt také pouzita bez jakéhokoli voditka,
napiiklad pfi psani nebo jiné tvarci praci.

Rezim frézovadi sttil (obr. Q)

(POUZE MODEL DWE627)

VAROVANI: Pred instalaci frézky DWE627 do

frézovaciho stolu se ujistéte, zda tento frézovaci

stil spliiuje vsechny bezpecnostni pozadavky pro
frézovaci stoly. Prostudujte si vsechny bezpecnostni
vystrahy, pokyny a technické tdaje dodané s timto
frézovacim stolem. NedodrZeni vsech uvedenych pokynti

a bezpecnostnich predpisi mize vést k trazu elektrickym

proudem, k poZdru nebo k vdZznému zranéni.

VAROVANI: Z diivodu snizeni rizika zptisobeni

vdzného zranéni pred kaZzdym nastavenim nebo pred

kazdou montdzi ¢i demontdzi doplrikii a prislusenstvi
toto ndradi vZdy vypnéte a odpojte toto ndradi

od zdroje napdjeni. Ndhodné spusténi mize zpUsobit

zranéni.

A VAROVANI: Nepouzivejte model DWE627 jako ruéni

frézku, je-li k nému pripojen hlavni spinac.
UPOZORNENI: Je-li uvniti zdsuvky hlavniho spinace
prach, pred pouZitim tohoto spinace provedte jeho
fddné vycisténi.

. Chcete-li pfipojit hlavni spinac 42 k této frézce, odpojte
toto naradi od napéjeciho zdroje.

. Upevnéte hlavni spina¢ 42 k pracovnimu stolu v takové
poloze, kterd je snadno pfistupnd pro ruce a na misté, kde
bude zabrénéno jeho netmysinému zapnuti.
POZNAMKA: Tento extern{ spina¢ méize byt upevnén na
frézovaci stdl pomoci ¢tyf montaznich otvord.

. Kabel musi byt instalovan a upevnén tak, aby nemohl byt
pfitisknut a tak, aby nepfechdzel pres ostré hrany.

4. Stisknéte zajistovac tlacitko @3 nachdzejici se na levé
rukojeti 44 pomoci pera nebo malého sroubovaku, aby
doslo k uvolnéni krytu rukojeti 45.

POZNAMKA: Je-Ii uvnitf zésuvky hlavniho spinace prach,
pfed pouzitim tohoto spinace provedte jeho fadné vycistént.

. Drzte stisknuto zajistovaci tlacitko 43 a otacejte krytem
rukojeti 45, abyste ziskali pfistup k zdsuvce hlavniho
spinace 46.

. Pred pripojenim k zésuvce hlavniho spinace se ujistéte, zda
je packovy prepinac na hlavnim spinaci v poloze vypnuto.

7. Zapojte zastrcku hlavniho spinace 47 k zésuvce hlavniho

spinace 46.
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8. Nasroubujte kruhovou matici 48 zéstrcky hlavniho
spinace 47 na zasuvku hlavniho spinace 46, aby doslo
k bezpe¢nému zajisténi.

9. Upevnéte ponornou frézku pod pracovni stdl, jak to
vyZaduje vase aplikace nebo podle pokynd pro frézovaci
stll.

10. Pripojte nafadi opét k jeho napajecimu zdroji. Frézka
mize byt nyni zapindna a vypinana pomoci packového
prepinace 49 na hlavnim spinaci 42..

11. Vyklopte packu spinace 49, aby doslo k zapnuti naradi
a stisknéte packu spinace, aby doslo k vypnuti naradi.

Nastaveni hloubky frézovani s frézkou

nainstalovanou v obracené poloze (obr. G)
VAROVANI: Pii instalaci frézky do obrdcené polohy
postupujte podle prislusného ndvodu pro staciondrni
ndradi.

1. Odsroubujte uzavienou matici 571 a ovladaci kolecko 4
a nahradte je pfipravkem pro nastaveni vysky (DE6966),
ktery je k dispozici jako volitelné prislusenstvi.

2. Nasroubujte zavitovou ¢st pfipravku pro nastaveni vysky na
ty¢ vyskového dorazu 5.

3. Nastavte hloubku frézovani pomoci sefizovace na pfipravku
pro nastaveni vysky.

Frézovani s frézami s voditky (obr. R)
V situaci, kde nejsou paralelni voditko nebo vodici pouzdro
vhodné, mlZete pro frézovani tvarovanych hran pouZit frézy
s voditky 50
Tyto vyrobky zahrnuiji upinacf klestiny (12-12,7 mm), nastroj
pro nastavenf vysky a frézovaci stdl pro pouZiti v obracené
poloze, nastroje na klinové ozuby pro rybinové spoje, Sablony
na rybinové spoje, nastavitelny drzak vodiciho pouzdra a vodici
pouzdra i vodici tyce v rdznych délkach.
UDRZBA
Vase elektrické nafadf bylo zkonstruovano tak, aby pracovalo co
nejdéle s minimalnimi naroky na tdrzbu. Radna péce o naradi
a jeho pravidelné ¢isténi vam zajisti jeho bezproblémovy chod.
VAROVANI: Pied kazdym nastavenim nebo
pred kaZzdou montdzi nebo demontdzi doplriki
a prislusenstvi z diivodu sniZeni rizika vdzného
zranéni ndradi vzdy vypnéte a odpojte toto ndradi od
zdroje napdjeni. Ndhodné spusténi mize zpdsobit draz.

Opravy
A VAROVANI: 7 divodu zajisteni BEZPECNOSTI

a SPOLEHLIVOSTI tohoto vyrobku, musi byt opravy,
Ukony udrzby a sefizeni (vcetné oprav napdjeciho
kabelu, a kontroly a vymeény uhlikd, v pripadé potreby)
provddeény servisnim centrem spolecnosti DEWALT nebo
autorizovanym servisem DEWALT. Vizdy pouZivejte origindini
ndhradni dily.

25100528596 - 05-01-2023

[

Mazani
Vase nafadi nevyzaduje zadné dalsi mazani.

&

Cisténi

VAROVANI: Jakmile se ve vétracich drdzkdch hlavniho
krytu a v jejich blizkosti nahromadi prach a necistoty,
odstrante je proudem suchého stlaceného vzduchu. Pri
provddeéni tohoto Ukonu Udrzby pouZivejte schvdlenou
ochranu zraku a schvdleny respirdtor.

VAROVANI: K ¢isténi nekovovych soucdsti ndfadi nikdy
nepouzivejte rozpoustédia nebo jiné agresivni Idtky. Tyto
chemikdlie mohou narusit materidly pouZité v téchto
Cdstech. PouZivejte pouze hadfik navihéeny v mydlovém
roztoku. Nikdy nedovolte, aby se do ndfadi dostala jakdkoli
kapalina. Nikdy neponotujte Zddnou cdst ndfadi do
kapaliny.

A

Dopliikové prislusenstvi
VAROVANI: Jiné prislusenstvi, nez je prislusenstvi nabizené
spolecnosti DEWALT, nebylo s timto vyrobkem testovdno.
Proto by mohlo byt pouZiti takového prislusenstvi s timto
ndfadim velmi nebezpecné. Chcete-li sniZit riziko zranéni,
pouZivejte s timto ndfadim pouze pfislusenstvi doporucené
spolecnosti DEWALT.

Dalsi informace tykajici se vhodného prislusenstvi ziskate

u autorizovaného prodejce.

Montazni body v zakladné pro pripojeni

pirislusenstvi (obr. N)

Tato frézka je opatfena tfemi zavitovymi otvory 53 vytvofenymi
v z&kladné, které umoznujf pipojeni dalsiho pfislusenstvi.

Ochrana zivotniho prostiedi

Tridte odpad. Vyrobky oznacené timto symbolem nesmfi
Ebﬁ vyhozeny do béZného domdciho odpadu.

Vyrobky obsahuji materidly, které mohou byt obnoveny
I N <bo recyklovany, coZ snizuje poptavku po surovinach.
Provadeéjte prosim recyklaci elektrickych vyrobkd podle mistnich

predpist. Dalsi informace najdete na internetové adrese
www.2helpU.com.
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ZARUKA

EVROPSKA ZARUKA
NA ELEKTRICKA NARADi DEWALT
V TRVANi 1 ROKU

Spole¢nost DEWALT je presvédéena o kvalité
svych vyrobk(l a poskytuje 1letou zaruku pro
profesionalni uzivatele tohoto vyrobku. Tato
zaruka Zzadnym zpUsobem neovlivni vase
smluvni prava jako profesionalniho uzivatele
nebo vaSe zakonna prava jako soukromého
neprofesionalniho uzivatele. Tato zaruka je platna
ve vSech €lenskych statech EU a evropské zony
volného obchodu EFTA.

V souladu s platnymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky na elektrické naradi DEWALT,
které jsou k dispozici u mistniho zastupce
spole¢nosti DEWALT, u autorizovanych prodejct
nebo na internetové adrese www.2helpU.com,
plati nasledujici, pokud do 12 mésict od data
zakoupeni dojde u vaSeho vyrobku DEWALT
k zavadé v dasledku vady materialu nebo
Spatného vyrobniho zpracovani, spole¢nost
DEWALT mUze zdarma vyménit véechny vadné
Casti, nebo dle vlastniho uvazeni, mize zdarma
vymeénit celou reklamovanou jednotku.

Spole¢nost DEWALT si vyhrazuje pravo odmitnout
jakoukoli reklamaci v ramci této zaruky, ktera neni
podle nazoru zastupce autorizovaného servisu
v souladu s uvedenymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky DEWALT.

Budete-li vyzadovat reklamaci, kontaktujte
nejbliz§iho autorizovaného prodejce nebo
vyhledejte nejbliz8§i autorizovany servis
DEWALT na internetu, v katalogu DEWALT nebo
kontaktujte prodejce DEWALT na adrese, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Seznam autorizovanych prodejcd DEWALT
a v8echny podrobnosti o naSem poprodejnim
servisu naleznete na internetové adrese:
www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 261009 772

Fax: 261 009 784

Servis: 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 577 008 550,1
Fax: 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

KRE S SPOL. S.R.O.
Cvilinska 325 /7, Pod Cvilinem
794 01 Krnov

Tel.: +420 603 891 357
www.kres.cz

zakazky@kres.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

12/2022
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ZARUCNI LIST

(SK>  ZARUGNY LIST

DEWALT

TYP VYROBKU:

&>
GO

Vyrobni kéd

Vyrobny kéd

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny
Podpis

Peciatka predajne
Podpis

(&2 Dokumentace zaru¢ni opravy

GO Dokumentacia zaruénej opravy

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Peciatka
dodavky objednavky Podpis
Adresy servisu Band servis KR E S spol. s.r.o. Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Cvilinska 325/ 7, Pod Cvilinem Band servis
Klasterského 2 CZz-760 01 Zlin CZ-794 01 Krnov Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.. 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/22

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Tel.: +420 603 891 357
e-mail: zakazky@kres.cz
www.kres.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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