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Bezpecnost uzivatele
A VAROVANI: Pied poutzitim tohoto vyrobku si peclivé
prectéte bezpecnostni pokyny a uZivatelskou prirucku.
Osoba odpovédnd za pristroj musi zajistit, aby vsichni
uzivatelé pochopili a dodrzovali tyto pokyny.
A VAROVANI: Na vasem laserovém pristroji jsou $titky
informujici o tfidé laseru, aby byla zarucena bezpecnost
a pohodIné pouZiti.
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3VDC™= Made in China

Modely DWO99E a DW099S vysflaji viditelny laserovy paprsek,
jak je zobrazeno na obr. ® 1. Tento vysilany laserovy paprsek
je laser tfidy 2 podle normy IEC 60825-1 a splfiuje poZadavky
predpisu 21 CFR 1040.10 a 1040.11, s vyjimkou odchylek
v souladu s vyhlaskou pro lasery ¢. 50 ze dne 24. ¢ervna 2007.
VAROVANI: Je-li tento laserovy pfistroj pouZivdn, ddvejte
pozor, aby vysilany paprsek nemifil pfimo do oci (zdroj
Cerveného svétla). Dlouhodobé plsobeni laserového
paprsku muze ohrozit vds zrak. Nedivejte se do tohoto
paprsku pomoci optickych pristrojd.
VAROVANI: Z divodu omezeni rizika zpGsobeni zranéni
@ si uzivatel musi precist ndvod k obsluze a bezpecnostni
pfirucky tykajici se laseru a bateri.
Spole¢nost DeWalt, Slough, Bershire SL1 3YD, UK timto
prohlasuje, Ze vyrobek DW099E/DW099S splriuje zakladni
pozadavky a vSechna ostatni ustanoveni smérnice 1999/5/EC.
Chcete-li ziskat prohldseni o shodé, kontaktujte spole¢nost
DeWalt.

Bezpecnostni pokyny pro baterie
VAROVANI: Baterie mohou explodovat nebo z nich mize
unikat kapalina, a mohou tak zpdsobit zranéni nebo poZdr.
Z divodu snizeni tohoto rizika:
VZDY peclivé dodrzujte vsechny pokyny a varovdni
uvedend na stitku baterie a na obalu.
ZABRANTE zkratu kontaktd baterie.
NENABIJEJTE alkalické baterie.
NEKOMBINUIJTE staré baterie s novymi. Staré baterie
vZdy nahrazujte novymi bateriemi soucasné, a to stejnou
znackou a typem.
NEPOUZIVEITE baterie s odlisnym chemickym sloZenim
NELIKVIDUJTE staré baterie vhazovdnim do ohné.
VZDY ukiddejte baterie mimo dosah déti.
VZDY ze zafizen{ vyjméte baterie, nebude-Ii nékolik mésic
pouZzivdno.
POZNAMKA: Zajistéte, aby byly vzdy pouzity doporucené
baterie.
POZNAMKA: Ujistéte se, zda jsou baterie vioZeny
sprdvnym zplsobem a zda je dodrzena jejich polarita.

Sestaveni (vloZeni baterii)

l Vyhledejte zdpadku krytky Ulozného prostoru pro baterie,
ktera se nachazi na zadni ¢asti pfistroje (obr. © 2).

Prstem vysurite zdpadku smérem nahoru, aby doslo
k odjisténi krytky a potom sejméte krytku z pfistroje
obr®1a2).

Vlozte do pfistroje dvé baterie typu AAA a ujistéte se,
zda jsou kontakty - a + kazdé baterie v poloze, jakd je
vyznacena uvnitf Ulozného prostoru (obr. ® 3).

Nasunite vystupky na spodni ¢asti krytu Ulozného prostoru
pro baterie do zéfez(l v Ulozném prostoru pro baterie
(obr. @ 4).

Stlacte dold kryt Ulozného prostoru tak, aby doslo k jeho
fadnému zajisténi (obr. ® 5).

Jakmile bude pfistroj zapnuty, Uroven nabitf baterie bude

zobrazena na displeji (obr. ® 1).

Pouziti

Méreni vzdalenosti ke sténé nebo objektu

Kliknéte na tlacitko (obr.® 5), aby doslo k zapnuti
pfistroje.

Pistroj zméff vzdalenost od spodni ¢asti pristroje ke sténé
nebo k objektu (obr. ® 1).
Chcete-li zméfit vzdalenost od horni ¢3sti pfistroje misto
od jeho spodni ¢asti (obr. ® 2), drzte tlacitko po dobu
2 sekund.
Na displeji pfistroje se ikona zméni z ikony B2 na ikonu
=% (obr. ® 5).




Zamitte laser vychazejici z honi ¢asti piistroje (obr. @ 1)

na sténu nebo objekt, jejichz vzdalenost potfebujete zméfit
(obr. ®).

Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zméfenti vzdlenosti
od pristroje ke sténé nebo k objektu.

Ve spodni ¢asti displeje (obr. ® 2) si prohlédnéte aktudlné
zmétenou hodnotu (obr. ® 3).

Chcete-li provést nové méfeni, kliknéte na tlacitko

(o), aby doslo k presunuti aktualni zméfené hodnoty nahoru

na predchazejici fadek displeje (obr. ® 2). Potom zopakujte

kroky 2-5.

Nepfetrzité méreni vzdalenosti

Chcete-li provést fadu méfenf pfi pohybu, zménte rezim

pfistroje na Nepfetrzité méfeni.

Kliknéte na tlacitko (st (obr. ® 5), aby doslo k zapnuti
pfistroje.

Zamifte laser vychézejici z horni ¢asti pistroje (obr. ® 1)
na sténu nebo objekt, jejichZ vzdalenost potiebujete zméfit
(obr. ®).

Kliknéte na tlacitko (st a drzte jej po dobu 2 sekund,
aby doslo k aktivaci rezimu Nepretrzité méfent.

Na spodni ¢asti displeje (obr. ® 2) vidite aktuélné zméfenou
hodnotu (obr. ® 3), kterd se bude ménit pii kazdém pohybu
pristroje.

Chcete-li provadét aktuaini méfent (od pristroje ke sténé
nebo k objektu) a chcete-li opustit rezim Nepfetrzité méfeni,
kliknéte na tlacitko (s ).

Chcete-li provést nové méreni, kliknéte na tlacitko

(o), aby doslo k presunuti aktualni zméfené hodnoty nahoru

na predchdzejici radek displeje. Potom zopakujte kroky 2-5.

Mé¥eni plochy

Mizete zméfit plochu stény, podlahy nebo objektu.

Kliknéte na tlacitko (st (obr. ® 5), aby doslo k zapnutf
pfistroje.

Pristroj zméff vzdalenost od spodni ¢sti pfistroje ke sténé
nebo k objektu (obr. ® 1).
Chcete-li zméfit vzdalenost od horni ¢asti pfistroje misto
od jeho spodni ¢asti (obr. ® 2), drzte tlacitko po dobu
2 sekund. Na displeji pfistroje se ikona zménf z ikony E82¢
na ikonu S=% (obr. ® 5).

Kliknéte na tlacitko (@ ], aby doslo k zobrazent ikony .=
na displeji pFistroje (obr. ® 4).

Zmeéite Sifku.
« Namifte horni ¢ast pfistroje na jednu stranu cile (sténa,

podlaha nebo objekt).

- Umistéte pfistroj na jeden konec cile a namitte laserovy
paprsek ve sméru jeho 3itky. (Obr. @ 1 zobrazuje, kde musite
umistit pristroj, budete-li provadét méfeni od spodni ¢asti
pristroje.)

- Kliknéte na tlacitko (»st), aby doslo k zobrazeni zméfené Sitky
vhorni ¢asti displeje.

Zméfte délku.
+ Umistéte pfistroj na jeden konec cile a namifte laserovy
paprsek ve sméru jeho délky. (Obr. @ 2 zobrazuje, kde musite

umistit piistroj, budete-li provadét méfeni od spodni ¢asti
pfistroje)

+ Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zobrazeni zméfené délky
na druhém fadku displeje.

Prohlédnéte si vyslednou Plochu ve spodni ¢asti displeje
(obr.® 3).

Méreni objemu

Mizete zméfit objem mistnosti nebo objektu.

Kliknéte na tlacitko (obr. ® 5), aby doslo k zapnuti
pistroje.

Pristroj zméfi vzdalenost od spodni ¢sti pristroje ke sténé
nebo k objektu (obr. ® 1).
Chcete-li zméfit vzdalenost od horni ¢asti pfistroje misto
od jeho spodni ¢asti (obr. ® 2), drzte tlacitko (@ ) po dobu
2 sekund. Na displeji pfistroje se ikona zméni z ikony &8¢
na ikonu =% (obr. ® 5).

Kliknéte dvakrét na tlacitko (8, aby doslo k zobrazenf ikony
£ na displeji pristroje (obr. ® 4).

7méfte $itku.
- Namite horni ¢ast pfistroje na jednu stranu cile (mistnost

nebo objekt).

« Umistéte piistroj na jeden konec cile a namifte laserovy
paprsek ve sméru jeho sitky. (Obr. @ 1 zobrazuje, kde musite
umistit pifstroj, budete-li provadét méfeni od spodni ¢asti
pristroje)

« Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zobrazeni zméfené sitky
v horni ¢asti displeje.

Zméite délku.

« Umistéte pristroj na jeden konec cfle a namifte laserovy
paprsek ve sméru jeho délky. (Obr. @ 2 zobrazuje, kde musite
umistit pifstroj, budete-Ii provadét méfeni od spodni ¢asti
pristroje)

« Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zobrazeni zméfené délky
na druhém fadku displeje.

B 7méite vysku.

« Umistéte pristroj na jeden konec cfle a namifte laserovy
paprsek ve sméru jeho vysky. (Obr. @ 3 zobrazuje, kde musite
umistit pifstroj, budete-Ii provadét méfeni od spodni ¢asti
pristroje).

« Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zobrazeni zméiené vysky
na tfetim fadku displeje.

Prohlédnéte si vysledny Objem ve spodni ¢asti displeje

(obr.®3).

Scitani hodnot méreni

Mdizete secist dvé zméfené hodnoty, abyste ziskali celkovy

rozmér téchto dvou vzdalenosti.

Kliknéte na tlacitko (o) (obr. ® 5), aby doslo k zapnuti
pfistroje.

Pistroj zméff vzdalenost od spodni ¢asti pfistroje ke sténé

nebo k objektu (obr. ® 1).

Chcete-li zméfit vzddlenost od horni ¢asti pfistroje misto

od jeho spodni ¢asti (obr. ® 2), drzte tlacitko (@ ) po dobu




2 sekund. Na displeji pristroje se ikona zméni z ikony E8:%
na ikonu = (obr. ® 5).
Zamifte laser vychézejici z horni ¢asti pistroje (obr. ® 1)
na sténu nebo objekt, jejichZ vzdalenost potiebujete zméfit.
Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zméfeni vzdalenosti
od pfistroje ke sténé nebo k objektu.
Oznacte, kdy budete chtit pfipocitat tuto zméfenou hodnotu
k nasledujici hodnoté.
- Na klavesnici modelu DWO99E kliknéte na tlacitko (+=
(obr.®7).
+ Na kldvesnici modelu DW099S kliknéte na tlacitko
(Obr.®1).

B Zamite laser vychézejici z horni ¢asti pfistroje smérem
na protéjsi sténu nebo objekt.

Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zméfeni vzdalenosti
a k jejimu pricteni k predchdazejici hodnoté.

B Prohlédnéte si celkovy soucet dvou zméfenych hodnot
ve spodnf ¢asti displeje (obr. ® 3).

Odcitani hodnot méreni

MdZete odecitat jednu zméfenou hodnotu od jiné.

Kliknéte na tlacitko (o (obr. ® 5), aby doslo k zapnutf
pfistroje.

Pistroj zméff vzdalenost od spodni ¢asti pristroje ke sténé
nebo k objektu (obr. ® 1).
Chcete-li zméfit vzdalenost od horni ¢asti piistroje misto
od jeho spodni ¢asti (obr. ® 2), drzte tlacitko po dobu
2 sekund. Na displeji pfistroje se ikona zméni z ikony E8:%
na ikonu &= (obr. ® 5).

Zamifte laser vychézejici z horni ¢asti pistroje (obr. ® 1)
na sténu nebo objekt, jejichZ vzdalenost potiebujete zméfit.

Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zméfeni vzdalenosti
od pfistroje ke sténé nebo k objektu.

Oznacte, kdy budete chtit odecist nasledujici zméfenou
hodnotu od této hodnoty.
+ Na kldvesnici modelu DWO99E kliknéte dvakrat na tlacitko
+ Na klédvesnici modelu DWQ99S kliknéte dvakrat na tlacitko

e

B Zamifte laser vychézejici z horni ¢asti piistroje smérem
na protéjsi sténu nebo objekt.

Kliknéte na tlacitko (s, aby doslo k zméfeni vzdalenosti
a k jejimu odecteni od predchézejici zmérené hodnoty.

B Prohlédnéte si rozdil mezi dvéma zméfenymi hodnotami
ve spodni ¢asti displeje (obr. ® 3).

Zména jednotek méreni
Jakmile bude aktualni méfeni provedeno (pfistroj neni
v rezimu Nepretrzité méfenf), mlzete zménit jednotky méfeni
z desetinnych stop (6.21 ft) na zlomkové stopy (6'02"9/16),
zlomkové stopy na metry (1,894 m), metry na palce (74 9/16 in)
nebo palce na desetinné stopy.
Na klavesnici modelu DWO99E kliknéte na tlacitko =J
(obr. ® 3).

Na klavesnici modelu DW099S drzte tlac¢itko &= (obr. ® 1),
dokud neuvidite zménu hodnoty (2-3 sekundy).

Pouziti modelu DW099S s funkci =)
Méte-li model DW099S, mUzete pouzit funkci Bluetooth® pro
jeho sparovani s aplikaci DEWALT Tool Connect na vasem
mobilnim telefonu nebo tabletu, a potom mUzete nahrat
presné rozméry do vasich pland.

Z obchodu [>cwsess nebo [ & s si stahnéte aplikaci
DeWALT Tool Connect do vaseho mobilniho telefonu nebo
tabletu.

Pomoci aplikace DeWALT Tool Connect vyfotte mistnost
nebo prostor, u kterého chcete provést zdznam méfeni
a vytvorte plan.

Na klavesnici modelu DW099S kliknéte na tlacitko (ost,
aby doslo k zapnuti pfistroje.

Jestlize se na displeji neobjevi ikona Bluetooth® (obr. ® 6),
kliknéte na tlacitko na klévesnici, aby doslo k zapnuti
funkce Bluetooth®.

Pouzijte aplikaci DeWALT Tool Connect pro sparovani
vaseho mobilniho telefonu nebo tabletu s piistrojem
DW099s.

PouZijte pffstroj DW099S pro zméfeni kazdé stény v mistnosti
nebo prostoru zachyceného v planu, a potom provedte
synchronizaci rozmérd s planem.

Pomoci aplikace DeWALT Tool Connect plan ulozte.

Jakmile plén ulozite, mGzete jej exportovat v jednom z nékolika

rlznych formatd, v¢etné PDF, DXF nebo JPG, a potom jej

mUZete vytisknout nebo zaslat emailem ostatnim osobdm

(vasi realitni kanceldri, domacimu centru atd.).

© Bluetooth

SLOVNI OZNACENT A LOGA BLUETOOTH® JSOU REGISTROVANE
OCHRANNE ZNAMKY VLASTNENE SPOLECNOSTI BLUETOOTH
SIG, INC. A JAKEKOLI POUZITI TAKOVYCH ZNACEK SPOLECNOSTI
DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO. PROBIHA NA ZAKLADE
LICENCE. OSTATNI OCHRANNE ZNAMKY A OBCHODNI NAZVY
JSOU MAJETKEM JEJICH PRISLUSNYCH VLASTNIKU.

Vypnuti pFistroje

Tento pfistroj mGze byt vypnuty nasledujicimi zplsoby:
Stisknéte a drzte tlacitko @ po dobu nékolika sekund
(dokud nebude displej smazan).

Nebudete-li tento pfistroj pouzivat déle nez 90 sekund,
dojde k jeho automatickému vypnuti.

Omezena zaruka v trvani tii let

Spole¢nost DEWALT bezplatné opravi jakakoli poskozeni, ktera
budou zplisobena vadou materidlu nebo $patnym dilenskym
zpracovanim. Tato zaruka se nevztahuje na zavady dil{, které
byly zplsobeny béznym opotiebovanim nebo nespravnym
pouzitim nafadf.

Chcete-li ziskat dalsi podrobné informace o této zaruce

a informace o zaru¢nich opravach, navstivte internetovou
adresu www.DEWALT.com nebo zavolejte na telefonni

Cislo 1-800—4-DEWALT (1-800—-433-9258). Tato zaruka




se nevztahuje na pfislusenstvi nebo zplsobena poskozeni,
doslo-li k provedeni opravy nebo k pokusu o provedent takové
opravy jinymi osobami.

Tato zéruka vam poskytuje specifickd zdkonnd prava a mizete
mit také dalsi prava, kterd se v urcitych statech nebo krajich lisi.
Mimo tuto zaruku se na naradi DEWALT vztahuje nasledujici
zaruka:

ZARUKA V TRVANI 1 ROKU NA BEZPLATNY
SERVIS

Spole¢nost DEWALT bude béhem prvniho roku po zakoupeni
kdykoli zdarma provéadét idrzbu a vymeénu dild
opotfebovanych normélnim pouzitim.

ZARUKA VRACENI PENEZ DO 90 DNU
Nejste-li z jakéhokoli dlivodu zcela spokojeni s vykonem tohoto
nafadi, laseru nebo nastfelovaci pistole DEWALT, mlzete
jej do 90 dnil od data zakoupeni vratit prodejci s dokladem
o0 zakoupeni tohoto vyrobku a bude vam vracena jeho kupnf
cena.

REPASOVANY VYROBEK: Na repasovany vyrobek se
vztahuje zaruka na provadéni servisu zdarma v trvani 1 roku.
Na repasované vyrobky se nevztahujf 90 dennf zaruka na
vraceni penéz a omezend zaruka v trvani tif let.

VYMENA VYSTRAZNYCH STITKU ZDARMA: Budou-li
vystrazné stitky na vasem néradi necitelné nebo dojde-li

k jejich ztraté, zavolejte na ¢islo 1-800-4-DEWALT nebo
navstivte autorizovany servis, kde bude zdarma provedena
jejich vyména.

Kody chyb

Ochrana Zivotniho prostredi
Tridte odpad. Tento vyrobek nesmi byt likvidovan
v bézném domacim odpadu.

mmmm  \ebudete-li vyrobek DEWALT jiz déle pouzivat nebo
prejete-li si jej nahradit novym vyrobkem, nelikvidujte
jej spolecné s béznym domacim odpadem. Zajistéte likvidaci

tohoto vyrobku v tfidéném odpadu.
pouZiti recyklovanych materidld poméahd chranit Zivotni
prostfedf pfed znecisténim a sniZuje spotfebu surovin.

Pfi zakoupeni novych vyrobk{ vdm prodejny, mistni sbérny

odpadU nebo recykla¢ni stanice poskytnou informace

0 spravné likvidaci elektro odpadl z domécnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru a recyklace

vyrobkd DEWALT po skonceni jejich provozni Zivotnosti.

Chcete-li vyuZit vyhody této sluzby, odevzdejte prosim vas

vyrobek kterémukoli zastupci autorizovaného servisu, ktery

zafizenf odebere a zajistf jeho recyklaci.

Misto nejblizsiho autorizovaného servisu DEWALT naleznete

na pfislusné adrese uvedené v tomto ndvodu. Seznam

autorizovanych servist DEWALT, podrobnosti o poprodejnim

servisu a kontakty naleznete také na internetové adrese:

www.2helpU.com.

Tridény odpad umozriuje recyklaci a opétovné vyuziti
pouzitych vyrobkd a obalovych materidl(. Opétovné

Baterie
Pii likvidaci baterii dbejte na ochranu Zivotniho prostiedi.

Informujte se u pfislusnych mistnich dfadt o ekologické
likvidaci baterif.

Pokud se na displeji objevi INFO s ¢islem kodu, provedte odpovidajici opatfeni k ndprave.

Kéd Popis Postup pro napravu
101 Prijimany signdl je pfilis slaby nebo méfenf trvé pilis dlouho Pouzijte zaméfovaci Stitek nebo zméite povrch cile.
102 Pijimany signal je pflis silny (il je prilis reflexni. Pouzijte zaméfovaci Stitek nebo zménte povrch cile.
201 Plig silné svételné pozadi Imensete intenzitu svételného pozadi povrchu cile.
202 Prerusovany laserovy paprsek Odstrante prekdzku a zopakujte méfen.
203 Nedostatecny vykon Vyménte baterie.
301 PiS vysokd teplota Nechejte pristroj vychladnout na teplotu v rdmci uvedeného rozsahu provozni
teploty.
302 PliS nizkd teplota Nechejte pfistroj zahfat na teplotu v rdmci uvedeného rozsahu provozni
teploty.
401 Chyba hardwaru Provedte nékolikrdt zapnutf a vypnutf pristroje. Jestlize se tato chyba stdle opakuje,
vratte vadny pristroj prodejci nebo do autorizovaného servisu.
Viz tést Zaruka.
402 Nezndmd chyba Kontaktujte autorizovany servis nebo prodejce. Viz ¢ast Zaruka.




Technické udaje

Dosah 0,1'm a7 30 m (4 palce az 100 stop)
Presnost méfeni® +2mm (+3/32")*

Rozliseni** 1 mm (1/16")**

Trida laseru Trida 2 (IEC/EN60825-1: 2014)

Typ laseru < 1,0mW pfi vnové délce 620-690 nm
Automatické vypnuti laseru/podsviceni Po 30 sekundéch

Automatické vypnutf jednotky Po 90 sekunddch

Nepfretrzité méreni Ano

Plocha/Objem Ano

Zivotnost baterie (2 X AAA) A73000 méfeni (2 500 s funkci @ Bluetoott)
Rozméry (D x S x V) 120X 48,5 % 26 mm

Hmotnost (s bateriemi) 100g

Rozsah teploty pro uloZenf -10°Caz +60°C

Rozsah provozni teploty 0°Caz+40°C

*Presnost méreni zdvisi na aktudlnich provoznich podminkéch:

u vzddlenosti vétsich nez 10 m.

V ptiznivych podminkach (dobry povrch cile a pokojovd teplota) az do 10 m.
V nepfiznivych podminkdch (jasné sluneni zafeni, velmi $patny odraz na povrchu cile nebo velké vykyvy teploty) se chyba miiZze zvétit o = 0,25 mm/m

**RozliSeni je nejmensi rozmér, jaky miizete vidét. V palcich je to 1/16". V mm je to T mm.
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ZARUKA

EVROPSKA ZARUKA
NA ELEKTRICKA NARADi DEWALT
V TRVANI 1 ROKU

Spole¢nost DEWALT je presvédéena o kvalité
svych vyrobkd a poskytuje 1letou zaruku pro
profesiondlni uzivatele tohoto vyrobku. Tato
zaruka zadnym zpUsobem neovlivni vase
smluvni prava jako profesionalniho uzivatele
nebo vasSe zakonna prava jako soukromého
neprofesionalniho uZivatele. Tato zaruka je platna
ve vSech ¢lenskych statech EU a evropské zony
volného obchodu EFTA.

V souladu s platnymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky na elektrické naradi DEWALT,
které jsou k dispozici u mistniho zastupce
spoleénosti DEWALT, u autorizovanych prodejcu
nebo na internetové adrese www.2helpU.com,
plati nasledujici, pokud do 12 mésicl od data
zakoupeni dojde u vaSeho vyrobku DEWALT
k zavadé v disledku vady materidlu nebo
Spatného vyrobniho zpracovani, spole€nost
DEWALT mize zdarma vyménit véechny vadné
¢asti, nebo dle vlastniho uvazeni, mtze zdarma
vyménit celou reklamovanou jednotku.

Spole¢nost DEWALT si vyhrazuje pravo odmitnout
jakoukoli reklamaci v ramci této zaruky, ktery neni
podle nazoru zastupce autorizovaného servisu
v souladu s uvedenymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky DEWALT.

Budete-li vyzadovat reklamaci, kontaktujte
nejbliz§iho autorizovaného prodejce nebo
vyhledejte nejbliz§i autorizovany servis
DEWALT na internetu, v katalogu DEWALT nebo
kontaktujte prodejce DEWALT na adrese, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Seznam autorizovanych prodejcd DEWALT
a v8echny podrobnosti o naSem poprodejnim
servisu naleznete na internetové adrese:
www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 261009 772

Fax: 261 009 784

Servis: 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 577 008 550,1
Fax: 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

12/2018
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ZARUCNI LIST

GO

DEWALT

ZARUCNY LIST

TYP VYROBKU:

Vyrobni kéd

&>
€9

Vyrobny koéd

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny

Podpis

Peciatka predajne

Podpis

(¢ Dokumentace zaruéni opravy

GK Dokumentacia zarugnej opravy

cz |Cislo

Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Peciatka
dodavky objednavky Podpis
<> <> GO
Adresy servisu Band servis Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Band servis
Klasterského 2 CZz-760 01 Zlin Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/18

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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