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FREZKA
DW621, DW622

Blahoprejeme Vam!

Zvolili jste si elektrické naradi znacky DEWALT.
Roky zkusenosti, dikladny vyvoj vyrobk(
a inovace vytvorily ze spole€nosti DEWALT

jednoho z nejspolehlivéjSich partnerd pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

DW621 DW621
Napéjeci napéti V 220-240 220-240
Typ 3 3
Prikon W 1,100 1,400
Viykon W 620 620
Otacky naprazdno min’' 8,000 - 24,000
plynule nastavitelné
Zékladna frézky 2 sloupky 2 sloupky
Zdvih zakladny frézky ~ mm 55 55
Revolverovy hloubkovy doraz 3 kroky, se stupnici
a presnym
nastavenim
Velikost upinaci klestiny mm 8 12
Primér nastroje, max. ~ mm 36 36
Hmotnost kg 3,1 3,1
L, (akusticky tlak) dB(A) 86 86
K., (odchylka akustickeho
tlaku) dB(A) 3 3
Ly, (akusticky vykon) dB(A) 95 95
K, (odchylka akustického
vykonu) dB(A) 3 3

Celkova Uroven vibraci (prostorovy vektorovy soucet) uréena
podle normy EN 60745:

Urovef vibrac a,
ay = ms 33 33
Odchylka K = m/s? 1,5 1,5

Velikost vibraci uvedend v tomto dokumentu byla

méfena podle normalizovanych pozadavku, které

jsou uvedeny v normé EN 60745 a maze byt

pouzita pro srovnani jednoho naradi s ostatnimi.

Tato hodnota muze byt pouzita pro predbézny

odhad vibraci pusobicich na obsluhu.
VAROVANI: Deklarované hodnoty

A vibraci se vztahuji na standardni

pouZziti naradi. Je-li ovsem naradi
pouzito pro rizné aplikace

s rozmanitym prislusenstvim nebo je-li
provadéna jeho nedostate¢na udrzba,
velikost vibraci mize byt odlisna. Tak
se mize béhem celkové pracovni
doby znacné prodlouzit doba pisobeni
vibraci na obsluhu.

Odhad miry plsobeni vibraci na obsluhu
by mél také pocitat s dobou, kdy je
naradi vypnuto nebo kdy je v chodu
naprazdno. Béhem celkové pracovni
doby se tak mtize doba plisobeni vibraci
na obsluhu znacné zkratit.

Zjistéte si dalsi doplrikova bezpecnostni
opatreni, ktera chrani obsluhu pred
ucinkem vibraci: tdrzba naradi a jeho
prislusenstvi, udrzovani rukou v teple,
organizace zpusobU prace.

Pojistky:
Evropa Néfadi 230 V. 10 Av napajeci siti

Velka Britanie & Irsko Naradi 230V 3 Av zastréce
napajeciho kabelu

Definice: Bezpe€nostni pokyny
Nize uvedené definice popisuji stuper zavaznosti
kazdého oznaceni. Prectéte si pozorné navod

k pouZziti a vénuijte pozornost témto symbolim.

NEBEZPECI: Oznaéuje bezprostiedné
A hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, povede k vaznému nebo
smrtelnému zranéni.
VAROVANI: Oznaéuje potenciéiné
rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, mize vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni.
UPOZORNENI: Oznaduje potencialné
rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, mize vést k lehkému
nebo stfedné vaznému zranéni.
POZNAMKA: Oznaduje postup
nesouvisejici se zptsobenim
zranéni, ktery, neni-li mu zabranéno,
miZe vést k poskozeni zarizeni.
Upozorriuje na riziko drazu
zpusobeného elektrickym proudem.

Upozorriuje na riziko vzniku poZaru.
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Prohlaseni o shodé - EC
SMERNICE PRO STROJNi ZARIZENi

C€

DWwe621, DW622

DeWALT timto prohlasuje, Ze tyto vyrobky
popisované v technickych udajich splfiuji
pozadavky nasledujicich norem:

2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Tyto vyrobky splfiuji také pozadavky smérnice
2004/108/EC. Dalsi informace vam poskytne
zastupce spole¢nosti DEWALT na nasledujici
adrese nebo na adresach, které jsou uvedeny na
zadni strané tohoto navodu.

Nize podepsana osoba je odpovédna za sestaveni
technickych Udaji a provadi toto prohlaseni
v zastoupeni spole¢nosti DEWALT.

X foima

Horst Grossmann

Viceprezident vyvoje a konstrukce vyrobku
DeWALT, Richard-Klinger-StraRe 11, D-65510,
Idstein, Germany

31.12.2009

VAROVANI: Z diivodu omezeni
rizika zranéni si prectéte tento navod
k obsluze.

Vseobecné bezpecnostni
pokyny pro praci s elektrickym
naradim

VAROVANI! Pozorné si preététe
vSechna bezpecnostni varovani

a pokyny. NedodrzZeni uvedenych
varovani a pokynti mize vést

k trazu elektrickym proudem, pozaru
a vaznému zranéni.

VESKERA BEZPECNOSTNi VAROVANI
A POKYNY USCHOVEJTE PRO PRIPADNE
DALSI POUZITI.
Termin ,elektrické naradi“ ve véech upozornénich
odkazuje na vase naradi napajené ze sité (je
opatifeno napajecim kabelem) nebo naradi
napajené baterii (bez napajeciho kabelu).

1) BEZPECNOST NA PRACOVISTI

a) Pracovni prostor udrzuijte Cisty a dobfe
osveétleny. Preplnény a neosvétleny pracovni
prostor muze vést k zpusobeni trazd.

b) Nepracujte s elektrickym naradim ve
vybusném prostfedi, jako jsou napriklad
prostory s vyskytem hoflavych kapalin,
plynli nebo prasnych latek. Elektrické naradi
Je zdrojem jiskieni, které mize zpusobit
vzniceni hoflavin.

c) Pripraci s naradim zajistéte bezpecnou
vzdalenost déti a ostatnich osob.
Rozptylovani mize zpusobit ztratu kontroly
nad naradim.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) ZastrCka napajeciho kabelu naradi musi
odpovidat zasuvce. Zastrcku nikdy zadnym
zpUsobem neupravujte. NepouZivejte
u uzemnéného elektrického naradi zadné
upravené zastrcky. Neupravované zastréky
a odpovidajici zasuvky snizuji riziko vzniku
urazu elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych povrchd, jako
jsou napfiklad potrubi, radiatory, elektrické
sporaky a chladnicky. Pfi uzemnéni vaseho
téla hrozi zvysené nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo
vlhkému prostiedi. Pokud do naradi vnikne
voda, zvysi se riziko urazu elektrickym
proudem.

d) S napajecim kabelem zachazejte opatmné.
Nikdy nepouzivejte napajeci kabel
k pfenaseni naradi, k jeho posouvani a pfi
odpojovani nafadi od elektrické sité za
néj netahejte. Zabrarite kontaktu kabelu
s mastnymi, horkymi a ostrymi predméty
a pohyblivymi ¢astmi nafadi. Poskozeny
nebo zauzleny napajeci kabel zvysuje riziko
urazu elektrickym proudem.

e) P¥ipraci s nafadim venku pouzivejte
prodluZovaci kabely uréené pro venkovni
pouziti. Pouziti kabelu pro venkovni pouZziti
snizuje riziko trazu elektrickym proudem.

f)  P¥ipraci s elektrickym nafadim ve vihkém
prostfedi musi byt v napajecim okruhu
pouzit proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti
proudového chrani¢e (RCD) snizuje riziko
urazu elektrickym proudem.

3) BEZPECNOST OBSLUHY
a) Zulstarite stale pozorni, sledujte, co
provadite a pfi praci s nafadim pracuijte
s rozvahou. S elektrickym naradim
nepracujte, pokud jste unaveni nebo
pokud jste pod vlivem omamnych latek,
alkoholu nebo lékl. Chvilka nepozornosti




b)

c)

d)

e)

9)

pri praci s elektrickym naradim mdze vést
k vaznému drazu.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Vzdy
pouzivejte ochranu zraku. Ochranné
prostredky jako respirator, neklouzava
pracovni obuyv, prilba a chranice sluchu,
pouzivané v prislusnych podminkach,
snizuji riziko poranéni osob.

Zabrarite nahodnému spusténi. Pred
pfipojenim zdroje napéti nebo pred
vlozenim baterie a pfed zvednutim

nebo pfenasenim naradi zkontrolujte,

zda je vypnuty hlavni spinac. Pfenaseni
elektrického néradi s prstem na hlavnim
spinaci nebo pfipojeni napajeciho kabelu
k elektrické siti, je-li hlavni spina¢ nafadi
v poloze zapnuto, mizZe zplsobit uraz.
Pred spusténim naradi se vzdy ujistéte, zda
nejsou v jeho blizkosti kliCe nebo sefizovaci
pFipravky. Serizovaci klice ponechané na
néradi mohou byt zachyceny rotujicimi
¢astmi naradi a mohou zpusobit traz.
Nepiekazejte sami sobé. PFi praci vzdy
udrzujte vhodny a pevny postoj. Tak je
umoznéna lepsi ovladatelnost naradi

v neoCekavanych situacich.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny

odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se
vase vlasy, odév a rukavice nedostaly

do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny
odeév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
pohyblivymi dily zachyceny.

Pokud jsou zafizeni vybavena adaptérem
pro pfipojeni odsavaciho zafizeni,
zajistéte jeho spravné pripojeni a fadnou
funkci. Pouziti téchto zafizeni mize snizit
nebezpedi tykajici se prachu.

4) POUZITi ELEKTRICKEHO NARADI A JEHO
UDRZBA

a)

b)

¢

Elektrické naradi nepretézujte. Pouzivejte
spravny typ nafadi pro provadénou praci.
Pri pouZiti spravného typu elektrického
naradi bude prace provedena lépe

a bezpecnéji.

Pokud nelze hlavni spina¢ naradi zapnout
a vypnout, s nafadim nepracujte. Kazdé
elektrické naradi s nefunkcnim hlavnim
spinacem je nebezpecné a musi byt
opraveno.

Pred sefizovanim naradi, pred vyménou
pfisluSenstvi nebo pokud naradi
nepouzivate, odpojte zastrCku napajeciho
kabelu od zasuvky nebo z naradi vyjméte
baterii. Tato preventivni bezpecnostni
opatfeni snizuji riziko nahodného spusténi
naradi.

d) Pokud nafadi nepouzivate, ulozte jej mimo
dosah déti a zabrarite tomu, aby bylo
toto naradi pouzito osobami, které nejsou
seznameny s jeho obsluhou nebo s timto
navodem. Elektrické naradi je v rukou
nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte vychyleni nebo zablokovani
pohyblivych &asti, poSkozeni jednotlivych
dilt a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit
chod naradi. Je-li naradi poskozeno,
nechejte jej pfed pouzitim opravit. Mnoho
nehod byva zpusobeno zanedbanou
udrzbou naradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a Gisté.
Réadné udrzované fezné néstroje s ostrymi
feznymi bfity jsou méné nachyiné
k zanaseni necistotami a lépe se s nimi
manipuluje.

g) Elektrické naradi, pfislusenstvi, drzaky
nastroju atd., pouzivejte podle téchto
pokynt a berte v Uvahu podminky
pracovniho prostfedi a praci, kterou budete
provadeét. Pouziti elektrického naradi k jinym
ucelum, nez k jakym je uréeno, mize byt
nebezpecné.

5) OPRAVY

a) Sveérte opravu vaSeho elektrického naradi
pouze osobé s prislusnou kvalifikaci, ktera
bude pouzivat vyhradné originalni nahradni
dily. Tim zajistite bezpeény provoz naradi.

Doplriikové bezpeénostni
predpisy pro frézky
 Drzte elektrické naradi za izolované
rukojeti, protoZe muze dojit k zachyceni
napdjeciho kabelu frézou. Pri kontaktu
s ,Zivym* vodi¢em zpusobi neizolované
kovové casti naradi obsluze uraz elektrickym
proudem.

Pro zajisténi a upnuti obrobku

k pracovnimu stolu pouzivejte svorky nebo
Jjiné vhodné prostredky. Drzeni obrobku
rukou nebo opfeni obrobku o viastni télo je
nestabilni a muze vést ke ztraté kontroly.

Doplriikové bezpeénostni
predpisy pro frézy
» VZdy pouzivejte pfimé frézy, Zlabkovaci frézy,
profilové frézy, drazkovaci frézy a drazkovaci
noze s primérem upinaci stopky 6 - 8 mm,
ktery odpovida velikosti upinaci klestiny
vaseho naradi.
» Vzdy pouzivejte frézy vhodné minimalné pro
30000 min" a které jsou takto i oznaceny.




frézy s primérem, ktery je vétsi nez
maximalné povoleny primér uvedeny
v technickych udajich.

c VAROVANI: Nikdy nepouzivejte

* Pfimé frézy, zlabkovaci frézy,
profilové frézy - maximalni pramér
upinaci stopky MUSI byt 8 mm,
maximalini primér MUSI byt 36 mm,
maximaini hloubka frézovéani MUSI
byt 10 mm.

* Drazkovaci frézy - maximalni primer
upinaci stopky MUSI byt 8 mm
a maximaini primér MUSI
byt 25 mm.

* Drazkovaci noZe - maximalni pramér
upinaci stopky MUSI byt 8 mm,
maximalini primér MUSI byt 40 mm
a maximaini $itka frézovani MUSI byt
4 mm.

Zbytkova rizika
PfestozZe jsou dodrzovany pfislusné bezpecnostni
predpisy a jsou pouzivana bezpec¢nostni zafizeni,
urcita zbytkova rizika nemohou byt vyloucena. Tato
rizika jsou nasledujici:
— Poskozeni sluchu.
— Riziko zranéni zplsobeného odlétavajicimi
casteCkami.
— Riziko popaleni zplsobené prislusenstvim,
které se béhem pouZiti zahralo na vysokou
teplotu.

— Riziko zranéni zplisobeného dlouhodobym
pouZzitim naradi.
Stitky na naradi

Na naradi jsou nasledujici piktogramy:

@ Pred pouzitim si prectéte navod k obsluze.

UMISTENI DATOVEHO KODU (OBR. 1)

Datovy kod (ff), ktery obsahuje také rok vyroby, je
vytidtén na krytu nafadi.

Priklad:
2010 XX XX

Rok vyroby

Obsah baleni

Baleni obsahuje:
1 frézku

1 paralelni voditko s jemnym nastavenim
a vodicimi tyCemi

upinaci klestinu 8 mm (Velka Britanie: 1/4”)
klestina 12 mm (1/2”) (DW622)

vodici pouzdro 24 mm

klic €. 17 (DW621)

kli¢ €. 22 (DW622)

zatku otvoru pro odvod prachu

navod k obsluze
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vykresovou dokumentaci

Zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo
k poskozeni naradi, jeho ¢asti nebo pfislusenstvi.

* Pred zahéjenim pracovnich operaci vénujte
dostatek casu peclivému procteni a pochopeni
tohoto navodu.

Popis (obr. 1)
VAROVANI: Nikdy neprovédéjte
zadné upravy naradi ani jeho soucasti.
Mohlo by dojit k zranéni nebo k jeho
poskozeni.

. Zajistovaci spinac

. Zajisténi vietena

. Matice upinaci klestiny

. Zajistovaci Sroub paralelniho voditka

. Vodici ty€e paralelniho voditka

. Otvor pro odvod prachu v paralelnim voditku

. Sefizovac pro jemné nastaveni paralelniho
voditka

h. Paralelni voditko

Q - O O 0 T Q

. Zajistovaci Sroub
. Zakladna frézky

k. Chranic¢ prstu

. Revolverovy hloubkovy doraz

. Hloubkovy doraz

. Zajistovaci Sroub hloubkového dorazu
. Omezovac¢ spousténi

. Rychly sefizova¢ hloubkového dorazu

o o o 5 3

. Jemny sefizovac¢ hloubkového dorazu
r. Adaptér pro odsavani

s. Regulator otacek (DW621)

t. Koncovy doraz

POUZITi VYROBKU

Vase vysoce vykonné frézky DEWALT DW621/
DW622 jsou uréeny pro profesionalni naro¢né
frézovani dreva, dfevénych vyrobkl a plastd.




NEPOUZIVEJTE ve vihkém prostiedi nebo na
mistech s vyskytem hoflavych kapalin nebo plynu.

Tyto frézky jsou naradi pro profesionalni pouziti.

ZABRANTE détem, aby se s timto naradim
dostaly do kontaktu. Pouzivaji-li toto naradi

nezkusené osoby, musi byt zajistén odborny dozor.

Elektricka bezpec¢nost

Elektromotor je uréen pouze pro jedno napajeci
napéti. Vzdy zkontrolujte, zda napajeci napéti
odpovida napéti na vykonovém Stitku.

Vase naradi DEWALT je chranéno
D dvojitou izolaci v souladu s normou
EN 60745. Proto neni nutné pouziti
uzemnovaciho vodice.

VAROVANI: Naradi s napéjecim
A napétim 115 V musi byt pouzivano
spole¢né s bezpecnostnim
odpojovacim transformatorem
S uzemnovaci mfizkou mezi primarnim
a sekundarnim vinutim.

Dojde-li k poSkozeni napajeciho kabelu, musi byt
nahrazen specialné pfipravenym kabelem, ktery
zakoupite u autorizovaného prodejce DEWALT .

Vymeéna sit'ové zastréky
(pouze Velka Britanie a Irsko)

Budete-li instalovat novou zastréku napajeciho
kabelu:

* Bezpecné odstrarite starou zastrcku.
* Pripojte hnédy vodic¢ ke svorce pod napétim
na noveé zastréce.
* Modry vodi¢ pfipojte k nulové svorce.
VAROVANI: Na zemnici svorku
nebude pripojen zadny vodic.

Dodrzujte montazni pokyny dodavané s kvalitnimi
zastrékami. Doporucena pojistka: 13 A.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Je-li vyzadovano pouziti prodluzovaciho kabelu,
pouzivejte schvaleny prodluzovaci kabel se tremi
vodici, ktery odpovida pfikonu tohoto nafadi

(viz technické udaje). Minimalni prafez vodice je
1,5 mm2. Maximalni délka je 30 m.

V pfipadé pouziti navinovaciho kabelu odvirite
vzdy celou délku kabelu.

MONTAZ A SERIZENI
VAROVANI: Z diivodu sniZeni rizika

zranéni vypnéte naradi a odpojte
Jjej od napdjeciho zdroje pred

montazi a demontazi pfislusenstvi,
pred sefizovanim, pred zménou
nastaveni nebo pred provadénim
oprav. Ujistéte se, zda je spoustéci
spinac¢ v poloze vypnuto. Nahodné
spusténi by mohlo zputisobit traz.

Vlozeni a vyjmuti frézy (obr. 2)
1. Stisknéte a drzte zajisténi vietena (b).
2. Pomoci dodavaného kli¢e povolte o nékolik

otacek matici klestiny (c) a vlozte do klestiny
frézu (dd).

3. Utahnéte matici upinaci klestiny a uvolnéte
zajisténi vietena.
VAROVANI: Nikdy neutahujte matici
upinaci klestiny, neni-li v upinaci
klestiné Zadna fréza.
Vyména sestavy upinaci
klestiny (obr. 3)

Vase frézka je dodavana s upinaci klestinou

8 mm (1/4”) nebo 12 mm (1/2”), ktera je nasazena
na naradi. K dispozici jsou také dvé dalsi

pfesné upinaci klestiny, které budou vyhovovat
pouzivanym frézam. Upinaci klestina a matice
upinaci klestiny jsou neoddélitelné.

1. Zcela povolte matici upinaci klestiny (c).
2. Sejméte sestavu upinaci klestiny (u).

3. Pripevnéte novou sestavu upinaci klestiny
a utdhnéte matici upinaci klestiny (c).

Nastaveni elektronického
regulatoru otacek (obr. 1)

Otacky jsou plynule nastavitelné v rozsahu od 8000
do 24000 min-' pomoci elektronického regulatoru
otacek (s), ktery zaru€uje stejné vysledky pfi
frézovani vSech typu dieva, plastl a hliniku.

Otocte elektronicky regulator otacek na
pozadovanou hodnotu otacek.

V zasadé plati, abyste pouzivali nizsi otacky pro
frézy s velkym pramérem a vyssi otacky pro frézy
s men$im primérem. Spravné nastaveni je ovéem
otazkou zkuSenosti obsluhy.

1 = 8000 min
9500 min”
= 11500 min™'
= 16000 min”
19500 min-!
= 22500 min
= 24000 min
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Nastaveni hloubky frézovani
(obr. 4)

Vase frézka je vybavena vysoce presnym
systémem pro nastaveni hloubky frézovani véetné
krouzku pro obnoveni nastaveni nulové polohy pro
rychly sefizovac i pro jemny sefizovac.

RYCHLE NASTAVENi POMOCi STUPNICE
S KROUZKEM PRO OBNOVENI NASTAVENI
NULOVE POLOHY

1. Povolte zajistovaci Sroub hloubkového dorazu
(n).

2. Otacenim proti sméru pohybu hodinovych
ruicek odblokujte omezovac spousténi (o).

3. Spoustéjte frézku, dokud se fréza nedostane
do kontaktu s povrchem obrobku.

4. Utdhnéte omezovac spousténi (o).

5. Pomoci krouzku (v) nastavte rychly sefizovac
(p) na nulu. Hloubkovy doraz (m) musi byt
v kontaktu s revolverovym hloubkovym
dorazem ().

6. Nastavte hloubku frézovani pomoci rychlého
sefizovace (p) a odpovidajici stupnice.
Nastavena hloubka frézovani je oznacena
Sipkami (w).

7. Utahnéte zajistovaci Sroub hloubkového
dorazu (n).

TROJNASOBNE NASTAVENI HLOUBKY FRE-
ZOVANi POMOCi REVOLVEROVEHO HLOUBK-
OVEHO DORAZU

Revolverovy hloubkovy doraz (I) muze byt pouzit
pro nastaveni tfi riznych hloubek. To je velmi
uzite¢né zejména pro hluboké frézovani provadéné
v krocich.
— Umistéte mezi hloubkovy doraz (m)
a revolverovy hloubkovy doraz (I) Sablonu,
aby mohlo byt provedeno pfesné nastaveni
frézovaci hloubky.

— Je-li to nutné, nastavte vSechny tfi Srouby.
JEMNE NASTAVENI

Nebudete-li $ablonu pouzivat nebo musi-li byt
provedeno nové nastaveni frézovaci hloubky,
doporuéujeme vam pouzit jemny sefizovac (q).
1. Nastavte hloubku frézovani podle vyse
uvedeného postupu.
2. Pomoci krouzku (x) nastavte jemny sefizovac
na nulu.

3. Otocte jemny sefizovac (q) do pozadované
polohy: jedna otacka odpovida zhruba 1 mm
a 1 znacka 0,1 mm.

Nastaveni hloubky u frézky
NAMONTOVANE V OBRACENE POLOZE (OBR. 4)

1. Sejméte hloubkovy doraz (m) a nahradte
jej hloubkovym dorazem DE6956, ktery je
dodavan jako pfislusenstvi na prani.

2. Pripojte zavitovou ty¢ hloubkového dorazu (m)
k revolverovému hloubkovému dorazu (1).

3. Nastavte hloubku frézovani pomoci sefizovace
na hloubkovém dorazu (m).

VAROVANI: Pii montazi frézky do
obracené polohy postupujte podle
prislusného navodu k obsluze pro
stacionarni naradi.

Montaz paralelniho voditka

(obr. 1, 5)

1. Pfipevnéte vodici tyCe (e) k zakladné frézky (j).

. Pritahnéte pojistné Srouby (i).

. Nasunte na vodici ty€e paralelni voditko (h).

. Docasné pfitahnéte pojistné Srouby (d).

a A ODN

. Sejméte adaptér pro odsavani (r) a uzaviete
vystupni otvor pro odvod prachu pomoci zatky
(y), ktera je dodavana s naradim.

Nastaveni paralelniho voditka
(obr. 6)
1. Narysujte ¢aru fezu na material.

2. Spoustéjte frézku, dokud se fréza nedostane
do kontaktu s povrchem obrobku.

3. Utahnéte omezovac spousténi (o).
4. Umistéte frézu na Caru fezu.

5. Posurite paralelni voditko (h) smérem
k obrobku a pfitahnéte pojistné Srouby (d).

6. Nastavte paralelni voditko (h) pomoci jemného
sefizovace (g). Vnéjsi frézovaci hrana frézy
musi byt srovnana s ¢arou fezu.

7. Pevné utdhnéte koncovy doraz (t).

Montaz vodiciho pouzdra (obr. 7)

Spolec¢né se $ablonou jsou vodici pouzdra
duleZitou soucasti pfi frézovani a tvarovani podle
vzorQ.

— PFipevnéte vodici pouzdro (z) k zakladné
frézky (j) pomoci Sroubt (aa), jako na
uvedeném obrazku.




Pripojeni odsavani prachu
(obr. 1, 5)

Pfipojte hadici odsavaciho zafizeni k adaptéru pro
odsavani (r), ktery se nachazi ve sloupku zakladny
frézky nebo k vystupnimu otvoru pro odvod prachu
v paralelnim voditku (f).

Pred pouzitim naradi
1. Zkontrolujte, zda je fréza spravné upevnéna
v upinaci klestiné.
2. Pomoci elektronického regulatoru otacek
zvolte optimalni otacky.
3. Nastavte hloubku frézovani.
4. Pripojte zafizeni pro odsavani prachu.

5. Ujistéte se, zda je pfed zapnutim nafadi vzdy
zajistén omezovac spousténi.
POUZITI
Pokyny pro obsluhu
A VAROVANI: Vdy dodrzujte
bezpecnostni predpisy a platna
nafizeni.
VAROVANI: Pred kazdym
nastavenim nebo pred kazdou
montazi nebo demontaZzi doplriki
a prislusenstvi z diuvodu sniZzeni
rizika vazného zranéni vZdy vypnéte
naradi a odpojte naradi od zdroje
napajeni.
VAROVANI: Vzdy pohybujte s frézkou

ve sméru, jaky je uveden na obr. 8
(vnéjsi hrany / vnitfni hrany).

Spravna poloha rukou (obr. 11)
VAROVANI: Z divodu snizeni rizika
urazu VZDY pouZivejte spravny tchop
naradi, jako na uvedeném obrazku.
VAROVANI: Z divodu sniZeni rizika
urazu VZDY drzte naradi bezpecné
a oCekavejte nenadalé reakce.

Spravna poloha rukou vyzaduje, abyste méli jednu

ruku na kazdém omezovaci spousténi (o).

Zapnuti a vypnuti (obr. 9)

Zajistovaci spina¢ (a) se nachazi v rukojeti na
pravé strané. Frézka je ve vypnuté poloze bézné
zajisténa.

1. Zapnuti: Stisknéte a drzte stisknuty spina¢
(bb), aby doslo k odblokovani naradi a potom
stisknéte spoustéci spinac (cc).

2. Chcete-li pracovat v rezimu nepfretrzitého
provozu, znovu stisknéte spina¢ (bb).

3. Vypnuti: Znovu stisknéte spoustéci spinac
(cc).
VAROVANI: Pred vypnutim néradi
A uvolnéte omezovac spousténi
a pockejte na navrat zakladny frézky
do klidové polohy.

Pouziti vodicich pouzder (obr. 7)

1. Pfipevnéte Sablonu k obrobku pomoci
upinacich svorek.

2. Vlyberte a pfipevnéte vhodné vodici pouzdro
@)

3. Od vnéjsiho pruméru vodiciho pouzdra
odectéte primér frézy a vydélte vysledek 2.
To je rozdil mezi $ablonou a obrobkem.

VAROVANI: Nemé-li obrobek
dostatecnou tloustku, polozte jej na
kus odpadového dreva.

Vedeni podél listy

NemUzete-li pro vedeni frézky pouzit hranu,
mUzete provadét vedeni frézky podél listy, ktera
bude upnuta k obrobku (s pfesahem na obou
koncich obrobku).

Volné vedeni frézky

Vase frézka muze byt také vedena bez pouziti
voditka. Napfiklad pfi vytvarné praci.
VAROVANI: Provédsjte pouze mélké
frézovanil PouZivejte pouze frézy
s maximalnim pramérem 8 mm.

Vedeni s vodicimi frézami (obr. 2)

V situacich, kdy neni vhodné pouzivat paralelni
voditko nebo vodici pouzdro, mizete pro frézovani
tvarovych hran pouzit vodici frézy (dd).

DalSi informace tykajici se pfislusenstvi ziskate

u autorizovaného prodejce.

K dispozici jsou upinaci klestiny (6 - 12 mm),
hloubkovy doraz pro pouziti v obracené poloze,
nastroje pro hfebenové a rybinové spoje, Sablony
pro kolikové spoje, vodici pouzdra (17 - 40 mm)
a vodici ty¢e v rliznych délkach.
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UDRZBA

Vase naradi DEWALT bylo zkonstruovano tak, aby

pracovalo co nejdéle s minimalnimi naroky na

tdrzbu. Radna péée o naradi a jeho pravidelné

¢isténi vam zajisti jeho bezproblémovy chod.
VAROVANI: Z divodu snizeni rizika

A zranéni vypnéte ndradi a odpojte

Jjej od napdjeciho zdroje pred
montazi a demontazi prislusenstvi,
pred sefizovanim, pfed zménou
nastaveni nebo pred provadénim
oprav. Ujistéte se, zda je spoustéci
spinac¢ v poloze vypnuto. Nahodné
spusténi by mohlo zpusobit traz.

Cisténi sloupku pro odsavani
prachu (obr. 10)

1. Sejméte zatku otvoru pro odvod prachu nebo
adaptér.

2. VySroubuijte ze spodni ¢asti zakladny frézky (j)
Ctyfi Srouby (ee).
3. Vycistéte sloupek pro odvod prachu.

4. Provedte zpétnou montaz v obraceném poradi

jako demontaz.

O

AT

Mazani
Va$e naradi nevyzaduje zadné dalSi mazani.

2

(@]
(/)1

tén
VAROVANI: Jakmile se ve vétracich
A drazkach a v jejich blizkosti nahromadi
prach a necistoty, ofoukejte naradi
proudem suchého stlaceného vzduchu.
Pri provadéni tohoto ukonu tdrzby
pouzivejte schvéalenou ochranu zraku
a masku proti prachu.
VAROVANI:: K ¢isténi nekovovych
A soucasti naradi nikdy nepouzivejte
rozpoustédla nebo jiné agresivni
latky. Tyto chemikalie mohou oslabit
materialy pouZité v téchto ¢astech.
PouZivejte pouze hadfik navihéeny
v mydlovém roztoku. Nikdy nedovolte,
aby se do naradi dostala jakakoli
kapalina. Nikdy neponorujte Zadnou
cast naradi do kapaliny.

Doplnkové prislusenstvi

VAROVANI: Jiné pfislusenstvi, nez

A Je prislusenstvi nabizené spolecnosti
DEWALT, nebylo s timto vyrobkem
testovano. Proto by mohlo byt pouziti
takového pfislusenstvi s timto naradim
velmi nebezpecné. PouZivejte
s timto naradim pouze pfislusenstvi
doporucené spolecnosti DEWALT,
abyste snizili riziko mozného zranéni.

Dalsi informace tykajici se pfislusenstvi ziskate
u autorizovaného prodejce.

Ochrana zivotniho prostredi

E Tridte odpad. Tento vyrobek nesmi byt

vyhozen do bézného domaciho
I

odpadu.
Pokud nebudete vyrobek DEWALT dale pouzivat
nebo prejete-li si jej nahradit novym, nelikviduijte jej
spolu s béznym komunalnim odpadem Zajistéte
likvidaci tohoto vyrobku v tfidéném odpadu.

OQ Tridény odpad umozriuje recyklaci
a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
%@ a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych material(
pomaha chranit Zivotni prostiedi pred
znecisténim a snizuje spotfebu
surovin.
Pfi zakoupeni novych vyrobkd vam prodejny,
mistni sbérny odpadll nebo recykla¢ni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.

DeWALT poskytuje sluzbu sbéru a recyklace
vyrobk(l DEWALT po skonéeni jejich provozni
zivotnosti. Chcete-li ziskat vyhody této sluzby,
odevzdejte prosim vas vyrobek kterémukoli
autorizovanému zastupci servisu, ktery naradi
odebere a zajisti jeho recyklaci

naleznete na pfislusné adrese uvedené na zadni
strané tohoto navodu. Seznam autorizovanych
servisi DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com.

zst00241346 - 29-03-2011




ZARUKA

Spole¢nost DEWALT je pfesvédcena o kvalité
svych vyrobku a nabizi mimofadnou zaruku

pro profesionalni uzivatele tohoto naradi. Tato
zaruka je nabizena ve prospéch zakaznika

a nijak neovlivni jeho zakonna zarucni prava.
Tato zaruka plati ve vSech ¢lenskych statech EU
a evropské zoény volného obchodu EFTA.

+ 30 DNU ZARUKA VYMENY +

Nejste-li s vykonem vaseho naradi DEWALT
zcela spokojeni, muzete jej do 30 dnu po
zakoupeni vratit. Naradi musi byt v kompletnim
stavu jako pfi zakoupeni a musi byt dodano na
misto, kde bylo zakoupeno, kde bude provedena
vyména nebo navraceni penéz. Naradi musi byt
v uspokojivém stavu a musi byt pfedloZen doklad
o jeho zakoupeni.

+ JEDNOROCNi SMLOUVA NA BEZPLATNY SERVIS *

Musi-li byt béhem 12 mésicl po zakoupeni
provedena udrzba nebo servis vaseho naradi
DeWALT, mate narok na jedno bezplatné
provedeni tohoto Ukonu. Tento Ukon bude
bezplatné proveden v autorizovaném servisu
DeWALT. K nafadi musi byt predlozen doklad

o jeho zakoupeni. Tato oprava zahrnuje i praci.
Tento bezplatny servis se nevztahuje na
pfisluSenstvi a nahradni dily, pokud nejsou také
kryty zarukou.

+ JEDNOROCNI PLNA ZARUKA «

Dojde-li béhem 12 mésicli od zakoupeni vyrobku
DEWALT k poskozeni tohoto vyrobku z divodu
zavady materialu nebo $patného dilenského
zpracovani, spole¢nost DEWALT zarucuje
bezplatnou vyménu vSech poskozenych ¢asti -
nebo dle naseho uvazeni - bezplatnou vyménu
celého naradi, za pfedpokladu, Ze:

» Zavada nevznikla v disledku neodborného
zachazeni.

.

Vyrobek byl vystaven béZnému pouziti

a opotfebovani.

« Vyrobek nebyl opravovan neopravnénymi
osobami.

« Byl pfedloZen doklad o zakoupeni;

« Byl vyrobek vracen kompletni s pvodnimi

komponenty.

Pozadujete-li reklamaci, kontaktujte prodejce

u kterého jste vyrobek zakoupili nebo vyhledejte
autorizovanou servisni organizaci. Seznam
autorizovanych servisi DEWALT a podrobnosti
o poprodejnim servisu naleznete také na
internetové adrese: www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
Servis: 00420 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER
SLOVAKIA S.R.O.

Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
www.dewalt.sk
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

06/2014
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ZARUCNI LIST

GO

DEWALT

ZARUCNY LIST

TYP VYROBKU:

Vyrobni kéd

&>
€3

Vyrobny kod

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny

Podpis

Peciatka predajne

Podpis

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

GK Dokumentacia zarugnej opravy

cz |Cislo

Datum pfijmu Datum zakézky | Cislo zékazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Pediatka
dodavky objednavky Podpis
<> <> GO
Adresy servisu Band servis Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Band servis
Klasterského 2 CZz-760 01 Zlin Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

06/14

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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