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PRENOSNA TLOUSTKOVACI HOBLOVKA DW733

Blahopirejeme Vam!

Zvolili jste si naradi firmy DEWALT. Roky
zku$enosti, dukladny vyvoj vyrobku
a inovace vytvorily z firmy DEWALT jednoho

z nejspolehlivéjSich partnerd pro uzivatele
profesionalniho naradi.

Technické udaje

DW733
Napéti \Y, 230
PFikon w 1.800
Volnobézné otacky min" 10.000
Rychlost posuvu ms- 0,13
Rezna vyska (max.) mm 152

Max. Sifka fezu (min - max)
mm 64,0-317,0

Max.hloubka rfezu

(max.Sirka

desky 140 mm) mm 3,2
Hmotnost kg 33
Pojistky:

naradi 230 V 10 A v napajeci siti

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici
symboly:

Upozoriuje nariziko osobniho poranéni,
omezeni zivotnosti naradi nebo jeho
poSkozeni v pfipadé nedodrzeni
pokyn( z tohoto navodu.

Upozorfiuje na riziko Urazu zpUsobené
elektrickym proudem.

A Pozor! Ostré hrany.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1 Caste€né slozeny stroj
1 tloustkovaci hoblovka

1 kli¢

1 otevieny kli¢ (8/10 mm)

1 zastrény kli¢

2 magnetické mérky pro usazeni nozl
1 adaptér pro pfipojeni odsavani

1 navod k pouziti
1 vykres soucasti

»  Zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo
k posSkozeni naradi, jeho ¢asti nebo
pfislusenstvi.

« Pfed zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek ¢asu peclivému procteni
a porozumeéni tomuto navodu.

* Opatrné vyjméte obrabéci niz z baliciho
materialu.

Popis (obr. A)

VaSe hoblovka DW733 byla zkonstruovana
pro profesionalni hoblovani dreva.

>
-\

Hlavni spinac
Hlavni zajiStovaci paka
Rukojet’ nastaveni tloustky obrobku
Rukojeti pro pfenaseni hoblovky
Zadni prodluzovaci sklapéci stul
Montazni otvory
Misto pro uchopeni pfi manipulaci
Méritko nastaveni tloustky obrobku
Méfitko odbéru materialu

0 Predni prodluzovaci sklapéci stul

A2

11 Uchyty pro navinuti napajeciho kabelu
12 Blok hoblovky

13 Adaptér pro pfipojeni odsavani prachu
14 Hloubkovy doraz

15 Z&kladna hoblovky

2 OO ~NOOOPRWN -

Elektricka bezpecnost

Elektromotor byl zkonstruovan pouze pro jedno
napéti. Vzdy zkontrolujte, zda napéti ve Vasi
siti odpovida napéti na vykonnostnim Stitku
hoblovky.

Vase hoblovka DEWALT ma dvojitou izolaci
odpovidajici normé EN 50144.

Z tohoto divodu neni nutné zadné uzemnéni
hoblovky.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Jestlize je pouziti prodluzovaciho kabelu
nutné, pouzijte schvaleny prodluZovaci kabel



vyhovujici pfikonu hoblovky (viz technické
udaje). Minimalni prufez vodi¢e je 1,5 mm2.
V pfipadé, kdy pouZijete kabel na navijecim
bubnu, vZdy odvinte celou délku kabelu.

Montaz a serizeni
Vzdy pfed provadénim montaze nebo

sefizeni odpojte hoblovku od zdroje
napéti.

Montaz zakladny (obr. B)

* Ve v8ech C&tyfech dosedacich plochach
hoblovky jsou pfipraveny otvory (6) pro
usnadnéni montaze zakladny. K dispozici
jsou dveé velikosti otvoru pro rizné velikosti
montaznich Sroubl. Vyberte si jeden ze
dvou otvord, neni nutné pouzivat oba.
Hoblovku fadné pfipevnéte, aby pfi provozu
nedochazelo k Zzadnym pohybtm. Hoblovku
muUzete namontovat na preklizku o sile
12,5 mm nebo vétsi. Takto namontovanou
hoblovku mlzete pomoci svorek snadnéji
pfipevnit k Vasi pracovni ploSe nebo ji
pfesunout do jiné pracovni polohy a znovu
ji pfipevnit.

« Jestlize hoblovku namontujete na preklizku,
ujistéte se, ze montazni Srouby na jeji
spodni strané nevycnivaji. Preklizka musi
k pracovni ploSe dokonale pfiléhat.

+ Ujistéte se, ze se na pracovni ploSe
nevyskytuji Zadné nerovnosti, které by pfi
praci mohly zpusobit rizné nepresnosti.

Hoblovka musi byt stale vyrovnana
a stabilni.

ProdluZovaci stiil (obr. C1a C2)

« Sklopte prodluzovaci stoly (5) a (10) (obr.
C1).

* Oba stoly musi byt vyrovnany s hlavnim
stolem.

+ Otacejte rukojeti (3) nastaveni tloustky
obrobku, aby se obrabéci hlava dostala do
horni polohy.

* Na prodluzovaci a hlavni stoly (17) umistéte
vodovahu (16).

«  Stlacte hranu podavaciho stolu dolu, abyste
odstranily vale.

+ Jestlize je nutné sefizeni,
nasledovné:

postupujte

* Povolte matice (18) a pomoci sefizovacich
SroubU (19) stoly vyrovnejte (obr. C2).

Nastaveni tloustky (obr. A2, D1 - D5)

DW?733 je vybavena velmi pfesnym sefizovacim
systémem tloustky obrobku s méritkem
této tloustky (8) (obr. D3), méfitkem odbéru

materialu (9) (obr. D4), jemnym sefizovacem a

dorazem (14) (obr. A2).

Odijistéte hlavni zajiStovaci paku (2) (obr.
D3) tak, ze ji pfesunete nahoru.
»  Zvednéte rukojet (3) pro nastaveni tloustky
nahoru (obr. D1). Jedna otac¢ka odpovida
zmeéné tloustky obrobku pfiblizné o 1,5 mm.
- Otacenim ve sméru hodinovych rucicek
zmenSujete tloustku obrobku (obr.
D2).

- Otacenim proti sméru hodinovych
ru€iCek tloustku obrobku zvétSujete.

+ Prectéte si koneCnou tloustku obrobku na
méfitku tloustky obrobku (8) (obr. D3).

* Ujistéte se, Ze je material pod materialovou
kalibracni mérkou (20). Na méfitku odbéru
materialu (9) si prectéte hodnotu udavajici
tloustku odebirané tfisky (obr. D4).

« Zaijistéte hlavni zajiStovaci paku (2) (obr.
D3).

Jemné nastaveni (obr. D2)

Jemné nastaveni je idealni pfi provadéni

minimalniho odbéru materialu pfi hoblovani

obrobku. Napfiklad, jestlize mate obrobek, ktery
ma rozmér 77,5 mm a Vy chcete ziskat rozmér

76,0 mm, postupujte nasledovné:

+ Otacejte oznacenym kotouckem (21) dokud
neni hodnota 0 v poloze oznacené Sipkou
(22). Neprovadéjte zadné dalSi nastaveni.

« Otacejte rukojeti nastaveni tloustky (3) po
sméru hodinovych ruci¢ek, dokud Sipka
neukazuje na hodnotu 1,5 mm.

* Ohoblujte obrobek. Konec¢na tloustka je
nyni 76,0 mm.

Doraz (obr. A2, D3 a D5)

Doraz (14) (obr. A2) muzete pouzit pfi

opakovaném provadéni hoblovani u pfedem

nastavené tloustky. Doraz Ize nastavit na

hodnoty 0; 6; 35;12,7 a 19,05 mm.

e U obrabéni pfi tloustce mezi 3,175 a 6,35
mm pouzijte nastaveni na hodnotu 0 (obr.
D5).

- Otacejte dorazem, dokud se nezobrazi
pozadovana hodnota.



- Odijistéte hlavni zajistovaci paku (2)
(obr. D3) a otacejte rukojeti nastaveni
tloustky obrobku po sméru hodinovych
ruci¢ek dokud se nedotyka dorazu.Dale
rukojeti neotacejte.

*  Pouziti dorazu 19,5 mm pro dalSi tloustky.
Toto nastaveni neovlivni ostatni nastaveni
dorazu.

- Odijistéte hlavni zajistovaci paku (2)
a otacejte rukojeti (3) nastaveni tloustky
obrobku proti sméru hodinovych ru€icek
dokud se obrabéci hlava nedostane
zcela do své horni polohy.

- Povolte matici (23) a pomoci
nastavovaciho Sroubu (24) nastavte
pozadovanou tloustku (obr. D5).

- Otacejte rukojeti nastaveni tloustky
dokud se obrabéci hlava nedotyka
dorazu. Rukoijeti jiz neotacejte.

- Ohoblujte obrobek a provedte kontrolu
jeho tloustky. Jestlize je to nutné,
provedte pozadované sefizeni.

Vyména obrabécich nozu (obr. A1, E1 - E7)

Dw733 je vybavena obrabéci hlavou se dvéma
nozi.

A Ostré hrany.

Vyjmutl nozu (obr. A1, A2, E1 - E3)
Odjistéte zajiStovaci paku (2) (obr. A1).

* Nastavte tloustku obrobku pfiblizné na 75
mm.

* VySroubujte oba Srouby s vnitfnim
Sestihranem (25) (obr. E1), opatrné sejméte
adaptér pro pfipojeni odsavani prachu (13)
a blok hoblovky (12), abyste ziskali pfistup
k noztm (obr. A2).

« Jestlize neni vidét fada 8 Sroubdl, jak
zobrazuije obr. E2, otacejte opatrné obrabéci
hlavou pomoci kousku dreva.

« Zajistéte zajiStovaci paku.

* Pomocikli¢e ve tvaru L (27) nejdfive povolte
prvni a osmy Sroub (28).

*  Opatrné vyjméte Sest prostfednich Sroubu
(26).

A NozZe jsou pruzné ulozeny!

» Stisknéte zajisStovaci paku obrabéci hlavy
(29) a zlehka otacejte obrabéci hlavu
dozadu, dokud nebudete moci niz vyjmout
(obr. E3).

* Opét stisknéte paku (29), zlehka otacejte
obrabéci hlavou, dokud nebudete moci
vyjmout i druhy nGz.

Vymena nozu (obr. E1 - E7)

Nastavte obrabéci hlavu (30) jak zobrazuje
obr. E4.

» Opatrné zasurite nuz (31) podle obr. E5.

* Nasadte obé magnetické mérky tak, jak
zobrazuje obr. E6. Magnetické mérky jsou
uloZeny v bloku hoblovky (12) (obr. E1).
Plocha hrana magnetické mérky (32) se
musi kryt s hranou obrabéci hlavy (30) (obr.
E7).

+ Pfitdhnéte prvni a osmy Sroub (28) (obr.
E2).

+ Sejméte magnetické mérky a otacejte
obrabéci hlavou zpét do polohy zobrazené
na obr. E3.

« ZasSroubujte Sest prostfednich Sroubl na
puvodni misto a pfitahnéte je momentem
5,7 Nm (obr. E2).

« Stisknéte zajiStovaci paku (29) obrabéci
hlavy a otacejte pomalu hlavou, dokud
nebudete moci podle vySe uvedeného
postupu vyménit i druhy niiz (obr. E3).

Kalibrace méritka nastaveni tloustky
obrobku (obr. D3)

Nastavovaci méfitko tloustky obrobku (8)
je nastaveno vyrobcem. V pfipadé zvétSeni
rozsahu jeho pouziti doporu€ujeme kalibraci.

+ Oznacte si hodnotu na méritku (8)
a ohoblujte kousek dreva.

+ Jestlize je nutné sefizeni,
nasledovné:

* Povolte Srouby (33).

« Posunujte hranol dokud indikator
(34)nesouhlasi s tloustkou ohoblovaného
obrobku.

* Pevné pfitahnéte Srouby (33).

DalSi informace o vhodném pfisluSenstvi

ziskate u svého nejblizSiho prodejce.

V&etné informaci o nahradnich nozich

(DE7332).

postupujte

Pokyny k obsluze
Vzdy dodrzujte bezpecnostni

A pokyny a platné predpisy.

+ Ujistéte se, Ze je za hoblovkou
dostatek mista pro opracovany
obrobek.



Zapnuti a vypnuti (obr. F1 a F2)

Hlavni spinaC hoblovky DW733 je vybaven
prerusovacem. V pfipadé€, kdy dojde k pfetizeni
motoru, bude prerusena dodavka elektrické
energie do motoru. Jestlize dojde k tomuto
pfipadu, hoblovku vypnéte a stisknéte vratné
tlacitko (35) (obr. F1).

»  Pfi zapnuti hoblovky by nemél byt obrobek
v kontaktu s obrabéci hlavou.

*+ Hoblovku zapnete pfepnutim hlavniho
spinace (1) do horni polohy (obr. F2).
Hoblovka bude nyni pracovat v nepfetrzitém
provozu.

+ Pfed zahajenim pracovniho procesu
poCkejte, az motor dosahne maximalnich
otacek.

* Obrobek neposunujte silou. Nechejte stroj
pracovat volné.

* Vypnuti hoblovky provedete pfepnutim
hlavniho spinace (1) do dolni polohy.

» Hoblovku zajistite ve vypnutém stavu tak,
Ze v otvoru (36) zamknete visaci zamek.

Hlavni spinacC vypinejte vZdy po ukon&eni prace
a pfed odpojenim napajeciho kabelu od sité.

Hoblovani
* Odstrante vSechny nevhodné
A pfedméty. Nehoblujte dfevo
s uvolnénymi suky. Nehoblujte

sukovité a zkroucené drevo.

+ Hoblovka DW733 pracuje nejlépe,
jestlize ma obrobek alespori jednu
rovnou plochou stranu.

«  Optimalnich vysledkl dosahnete,
jestlize z didvodu dosazeni
pozadované tloustky ohoblujete
obé strany obrobku.

Zavislost tloustky obrobku na Sifce obrobku
znazoriuje nize uvedeny graf.

2.5 — \\
g — N\ Mé&kké dfevo
£ \ -
305 \ Tvrde drevo
0
S -
3
< 081
<
;(7') pa—
3
= 0 | ] | | ! | 1
- |

I | ] 1 |
100 150 200 250 300
Sifka obrobku (mm)
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* P¥i obrabéni posunujte obrobek po sméru
vlaken dfeva (obr. G).

Zeseknuti hrany na konci obrobku

K tomuto poSkozeni materialu dochazi pfi

kontaktu nozU s koncovou €asti obrobku.

Vyhnete se mu nasledujicim zplisobem:

« Ujistéte se, ze jsou prodluzovaci stoly
vyrovnany s hlavnim stolem.

« Udrzujte obrobek vyrovnany po celou dobu
pracovni operace.

*  Posunujte obrobek rovhomérné po pracovni
ploSe.

Zkrouceni (obr. H1 - H4)

Jestlize je obrobek mirné zkrouceny, ohoblujte
obé strany, abyste dosahly pozadované
tloustky.

Ohnuté obrobky (obr. H1 a H2)

Posuvné valecky a obrabéci hlava budou obrobek
docasné vyrovnavat (obr. H1). Ohnuté tvary se po
ohoblovani vrati do puvodni polohy (obr. H2).

*  Ohyby odstrarite pomoci hobliku.

Priény pruhyb obrobk (obr. H3 a H4)

* Rozfezte prohnuty obrobek podélné
stfedem (obr. H3).

* Rozfezané Casti ohoblujte samostatné,
abyste snizili mnozstvi odpadu.

« Jiny zpUsob: Nejdfive ohoblujte vrchni ¢ast
(37) obrobku, otocte jej a ohoblujte spodni
plochu obrobku (38) (obr. H4).

e

Odsavani prachu (obr. A2 a J)

*  Pomoci $roubl (39) namontujte adaptér pro
pfipojeni odsavani prachu (13).

* Do adaptéru vlozte redukéni pouzdro (40)
podle obr. J.

« Kdykoliv je to mozné, pfipojte k hoblovce
odsavaci zafizeni, které odpovida
pfisluSsnym pfedpisim tykajicich se
prachovych emisi.

Preprava (obr. A1 a A2)

* Hoblovku DW733 prenasejte vzdy pomoci
rukojeti (4) nebo uchopenim v mistech (7)
uréenych pro manipulaci.

* Pfi pfepravé nebo uskladnéni navinte
napajeci kabel na uchyty (11).



Udrzba

VaSe naradi DEWALT bylo zkonstruovano
tak, aby pracovalo co nejdéle s minimalnimi
naroky na udrzbu. Dlouhodoba bezproblémova
funkce nafadi zavisi na jeho fadné udrzbé
a pravidelném gisténi.

Brouseni obrabécich nozi
Obrabéci noze mUzete brousit na 42°.

O

e

Mazani
VaSe naradi nevyzaduje Zzadné dalSi mazani.

N

Cisténi

Udrzuijte Cisté vétraci otvory a provadéjte pravi-

delné cCisténi hoblovky pomoci mékké tkaniny.

»  Udrzujte pracovni stoly Cisté a neznecisténé
magzivy. Stoly pravidelné trochu voskujte.

* Nenechavejte na hoblovce zadny prach
a hobliny.

Ochrana zivotniho prostredi

Tridéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s béZnym komunalnim
odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zarizeni zlikvidujte podle platnych pokynu
o tfidéni a recyklaci odpadu.

(A Tridény odpad umoznuje recyklaci
% a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materiall. Opétovné pouziti
recyklovanych materialll pomaha chranit
zivotni prostfedi pfed znecisténim

a snizuje spotfebu surovin.
Pfi zakoupeni novych vyrobkl vam prodejny,
mistni sbérny odpadu nebo recyklaéni stanice

poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadu z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobk( DEWALT po skonéeni
jejich technické Zivotnosti. Chcete-li vyuzit
této sluzby, dopravte prosim Vase nepotiebné
vyrobky do zna¢kového servisu, kde na vlastni

naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
zpracovani.

Adresu vaSeho nejblizS§iho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stredisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com

ES Prohlaseni o shodé

C€

DW733
Spole¢nost DEWALT prohlasuje, Ze tyto
modely elektrického naradi byly vyrobeny podle
pozadavku nasledujicich norem: 89/392/EEC,
91/368/EEC, 93/44/EEC, 43/68/EEC, 89/336/
EEC, 73/23/EEC, 93/68/EEC, EN 292-1, EN
292-2, EN 60204-1, prEN 69, prEN 860.

svore

prosim spole¢nost DEWALT na nize uvedené
adrese nebo vyuzijte informaci na konci tohoto
navodu.

Uroven akustického tlaku podle normy 86/188/
EEC a 89/392/EEC, méfena podle normy DIN
45635:

L, (akusticky tlak)
L, (@kusticky vykon)
* pusobici v uchu obsluhy

97 dB(A)*
105 dB(A)

V pfipadé prekroceni hranice akustického tlaku
85 dB(A), provedte prislusna opatfeni tykajici
se ochrany sluchu.
Mérfena stfedni kvadraticka hodnota zrychleni
podle normy DIN 45675:
DW733
«2.5 m/s?

Det Norske Veritas Region Norde
Veritas Veien 1

1322 Hovik

Norway

Cert. ¢islo

= Lpom

Technicky a vyvojovy feditel
Horst Gropman
DeWALT, Richard-Klinger-Strape 40
D-65510, Idstein, Germany



VsSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfi pouzivani tohoto naradi vzdy dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy z duvodu
snizeni rizika vzniku pozaru, urazu elektrickym
proudem nebo osobniho poranéni. Pfed
zahajenim zkuSebniho provozu si peclivé
proCtéte nasledujici bezpeCnostni pokyny.
Ulozte tyto pokyny na bezpecném misté!

VsSeobecné

Udrzujte Cistou pracovni plochu.
Preplnéna plocha pracovniho stolu mize
zpusobit Uraz.

Berte ohled na okoli pracovni plochy.
Nevystavujte nafadi vlhkosti. Dbejte
na dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte naradi v blizkosti hoflavych
kapalin nebo plynu.

Ochrana pred urazem elektrickym
proudem. Nevystavujte télo kontaktu s
uzemnénymi povrchy (napfiklad potrubi,
radiatory, sporaky a lednicky). PFi praci v
extrémnich podminkach (napfiklad vysoka
vlhkost, tvorba kovovych pilin pfi praci, atd.)
muze byt elektrickd bezpecnost zvySena
vloZenim izola¢niho transformatoru nebo
ochranného jistice (FI).

Udrzujte déti mimo dosah. Nedovolte
détem, aby pfiSly do kontaktu s naradim
nebo prodluzovacim kabelem. P¥i praci
osob mladSich 16 let je nutny dozor.
Pouziti venkovnich prodluzovacich
kabell. Jestlize naradi pouzivate venku,
pouzijte vzdy prodluzovaci kabel uréeny
pro venkovni pouziti, ktery je i takto
oznaceny.

Uskladnéni nepouzivaného naradi.
Jestlize naradi nepouzivate, musi byt
uskladnéno na suchém misté a také
bezpecné zamknuto, mimo dosah déti.
Vhodné se oblékejte. Nenoste volné
oblecCeni nebo Sperky. Mohou byt zachyceny
pohybujicimi se ¢astmi. Jestlize pracujete
venku, noste pokud mozno gumové
rukavice a protiskluzovou obuv. Jestlize
mate dlouhé vlasy, pouzivejte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné bryle. Jestlize pfi
se praci s narfadim prasi nebo odlétavaji
drobné CasteCky materialu, pouzivejte
masku proti prachu nebo ochranny Stit.

11

Sledujte maximalni akusticky tlak.
Jestlize akusticky tlak prekro€i hranici 85
dB(A), provedte pfislusna méreni tykajici
se ochrany sluchu.

Upnéte si obrobek. K pfipevnéni obrobku
pouzivejte svorky nebo svérak. Je to
obéma rukama.

Nepiekazejte sami sobé. Pri praci stale
udrzujte vhodny a pevny postoj.
Zabrante neumysinému spusténi.
NepfenasSejte naradi pfipojené k siti
s prstem na spinaci. Jestlize zapojujete
napajeci kabel do sité, ujistéte se, Ze je
spinac vypnut.

Bud'te stale pozorni. Stale sledujte co
délate, premyslejte a jestlize jste unaveni,
preruste praci.

Vypinejte naradi. Jestlize chcete pracovisté
opustit, vypnéte hlavni spina€ a pockejte,
dokud se naradi zcela nezastavi. Jestlize
naradi nepouzivate, provadite jeho opravu
nebo vyménujete prislusenstvi, odpojte
napajeci kabel od zdroje napéti.
Odklizeni sefizovacich klict a naradi.
Pred spusténim naradi se vzdy ujistéte, Ze
jsou z néj odstranény vSechny sefizovaci
klice a naradi.

Pouzivejte vhodné naradi. Pouziti naradi
je popsano v tomto navodu. Nepretézujte
malé naradi nebo pfidavné zafizeni pfi
praci, ktera je ur€ena pro vykonngjsi naradi.
Naradi bude pracovat |épe a bezpecCnéji,
jestlize bude pouzivano ve vykonnostnim
rozsahu, pro které bylo ur¢eno.

Varovani! PouZiti jiného pfislusenstvi nebo
pfidavného zafizeni a provadéni jinych
pracovnich operaci nez doporucenych
timto navodem, muze vést k poranéni
obsluhy.

Neposkozujte napajeci kabel. Naradi
nikdy nepfenasSejte za napajeci kabel.
Kabel nikdy nevytahujte ze zasuvky
trhnutim nebo Skubnutim. Nevystavujte
kabel vysokym teplotam, plUsobeni oleje
a dbejte na to, aby nepfechazel pres ostré
hrany.

Provadéjte peclivou udrzbu. Z didvodu
udrzujte naradi v dobrém a Cistém stavu.
Pfi udrzbé a vyméné prislusenstvi dodrzujte
nasledujici pokyny. Pravidelné provadéjte



kontrolu napajeciho kabelu a v pfipadé
jeho poSkozeni svéfte opravu znackovému
servisu DEWALT. Pravidelné také provadéjte
prohlidku prodluzovacich kabell a v
pfipadé posSkozeni je vyménte. Udrzujte
vSechny ovladaci prvky Cisté, suché
a neznecisténé olejem nebo mazivy.
Kontrola poskozenych ¢asti. Pfed kazdym
pouzitim naradi peclivé zkontrolujte, zda
neni poSkozeno a ujistéte se, Ze bude
fadné vykonavat svou funkci. Zkontrolujte
vychyleni a uchyceni pohybujicich se
¢asti, opotrebeni dilu a dalsi prvky, které
mohou ovlivnit jeho provoz. Zni€ené
kryty a jiné po8kozené dily opravte
nebo vyménte podle pokynl v navodu.
Jestlize je poSkozen hlavni spinac, naradi
nepouzivejte. Vyménu spinace svéfte
znackovému servisu DEWALT.
Provadéni oprav svérujte kvalifikované
osobé znackového servisu DEWALT. Toto
naradi vyhovuje platnym bezpe&nostnim
predpisim. Aby nedoslo k Vasemu ohrozZeni,
musi byt vS8echny opravy elektrickych
zafizeni provadény kvalifikovanymi
osobami.

Dalsi bezpe¢nostni pokyny pro hoblovky

Pfi praci je doporuceno pouzivat ochranné
bryle.

Nepracujte s hoblovkou, jestlize nejsou
vSechny kryty na svych mistech a hoblovka
neni v bezvadném pracovnim stavu.
Vzdy pouzivejte ostré noze spravného typu
uréené pro dany typ obrobku.

Udrzujte ruce v dostatec¢né vzdalenosti od
nozu.

Nikdy neobrabéjte material kratSi nez
305 mm.

Zbytkova rizika

P¥i praci s hoblovkou jsou podstatna nasledujici
rizika:

| pfes splnéni prFislusnych bezpecnostnich
predpist a dodrzeni bezpecénostnich postup,
nemohou byt vylouCena nasledujici zbytkova
rizika.

Jsou to:

Riziko nehody zptusobené nekrytymi ¢astmi
rotujiciho noze.

Riziko poranéni pfi vymeéné noze.

Riziko pfimacknuti prstl pfi manipulaci
s kryty.
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Riziko ohrozeni zdravi zplsobené
vdechovanim prachu tvofeného pfi obrabéni
dfeva, hlavné dubového, bukového
a MDF.



Politika nasich sluzeb zakaznikum

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejbliz8i servis DEWALT, kde Vam vys$koleny
personal poskytne naSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopfejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. N&s zavazek ke
kvalité v sobé& samozrejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikim. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko pfesahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho naradi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicl pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésict pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

* Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim
zaru¢nim listem DEWALT a s dokladem
o0 nakupu), do jednoho z povéfenych
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

« Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢&i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pristrojem DEWALT.

»  P¥istroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

*  Motor pfistroje nebyl pretéZzovan a nejsou
viditelIné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjSich vliva.

» Do pristroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvori personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

zst00047831 - 20-07-2007
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfisluSenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obcanského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
pFisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zaruc¢nich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
o nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit' autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stredisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na nize uvedenych telefonnich Cislech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modfany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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